Case IH

Mahdrescher: Rotor reloaded

Der eilbote besuchte die Case IH Mahdrescherproduktion in
Grand Island und das Entwicklungszentrum in Burr Ridge, USA.
Wie die Ingenieure die in Nordamerika weit verbreitete Rotor-
technik fiir den europadischen Markt anpassten, lesen Sie im

nachfolgenden Bericht.

Andrew Brokaw kriecht vom
Korntank des Mihdreschers
zum Rotor. Jetzt begibt er
sich direkt zwischen die Siebe,
nimmt den vordersten Teil des
Korbes und wirft ihn iiber seine
rechte Schulter hinter sich. Da-
mit sich Brokaw besser im Ma-
schineninneren  zurechtfindet
sind Bauteile wie Hydrauliklei-
tungen oder Antriebswellen blau
und griin gekennzeichnet. Gut
4 x 4 m grof ist die Leinwand
in diesem 10 x 15 m messen-
den Spezialraum. Rund um die
Leinwand sind Infrarotsensoren,
welche die Position von Brokaw
im Raum erfassen, angebracht.
Brokaw trigt eine aktive 3D-
Brille mit groflen eckigen Gli-
sern mit der er das Innenle-
ben des Dreschers fast wie in
der Realitdt vor seinen Augen
sicht. Mit einem Joystick simu-
liert er eine grafische Hand auf
der Leinwand. Mit dieser virtu-
ellen Hand kann er verschiede-
ne Werkzeuge auswihlen und
einsetzen. Zur Demonstration
zieht er einige Schrauben mit
dem Maulschliissel an. Spites-
tens jetzt wiirden die Konstruk-

teure erkennen, falls nicht genii-
gend Platz wire, um mit dem
Schliissel die Schraube anzuzie-
hen und dann ihre Planung ver-
bessern.

Diese dreidimensionalen Kon-
struktionsprogramme sind seit
vielen Jahren Handwerkszeug in
der CAD-Konstruktion von Ma-
schinen. Trotzdem beeindruckt
diese Demonstration, wenn man
sonst nicht damit zu tun hat.

Der beschriebene Medien-
raum liegt im Inneren des Case
TH Entwicklungs- und Testzen-
trums in Burr Ridge, Illinois.
Dieses ist eines der grofiten von
den 28 Forschungszentren der
CNH-Gruppe weltweit. Uber
800 Menschen sind hier, eine
knappe Autostunde von Chica-
go entfernt, titig. Die langen
mit glinzendem Linoleum aus-
gelegten Flure erinnern an ame-
rikanische Geheimdienstfilme.
Fiir Besucher bleibt Burr Ridge
normalerweise verschlossen. Um
so spannender ist es, einen Blick
in dieses Test- und Entwick-
lungszentrum zu werfen.

,Fotografieren  verboten®
heiffit es bereits am Eingang.

Hier gibt es in den verschie-
denen ,,Folterkammern* fiir
Traktoren und Mihdrescher
Bauteile von Prototypen zu
schen, welche die Ingenieure
— mit der Unterstiitzung von
Andrew Brokaws 3D-Lein-
wand — entwickelt haben. Hitze,
Kilte, Staub, Vibrationen, Dau-
erlast — hier erfolgt der Stress-
test fiir die Maschinen, die in
zwei Jahren beim Hindler ste-
hen sollen.

Burr Ridge bietet auch vier
Motorentestriume, die an die
Konzernschwester Fiat Pow-
er Train (FPT) untervermie-
tet sind. Vor den zwei neues-
ten begriifien uns Testingenieur
Ken Waage und sein Kollege
Jun Wang. ,Uber ein halbes
Jahr laufen die FPT-Motoren
im Dauerbetrieb — fiir den Em-
mionstest®, erliutet uns Waage.
Wihrendessen verfolgt Wang
die Messergebnisse, die eine
Vielzahl von Sensoren aus dem
Motor- und Abgassystem auf
seinen vier Bildschirmen mel-
den. In Intervallen messen Son-
den die Stickoxide im Abgas-
strom. Ein Teil davon gelangt

Werkchef Bill Baasch von
Case IH begriiBt die Besucher
in Grand Island.

durch einen Mikrofilter, der die
Feinpartikel zurtickhilt. Waa-
ge bestimmt dann das Gewicht
dieser rund 5 cm messenden Fil-
ter aus Spezialpapier auf ein Mil-
lionstel Gramm genau, um die
ausgestofiene Partikelmenge ex-
akt zu bestimmen.

I Mahdrescher aus der geo-
grafischen Mitte der USA

Gut zwei Flugstunden siid-
ostlich von Chicago liegt in Ne-
braska die Kleinstadt Grand Is-
land. Nur 140 km entfernt vom
geografischen Mittelpunkt der
USA liegt die Case IH Mihdre-
scherproduktion. Das Werk er-
richtete New Holland im Jahr
1965. Heute umfasst es cine
Hallenfliche von 6,5 ha.

Seit 2003 werden hier aus-
schliefllich  Grofimihdrescher
gebaut, seit 2005 unter der Re-
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| Built with PRIDE in Grand

Island, Nebraska
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Das Herz des Dreschers:
Der Rotor, im Bild die nord-
amerikanische Bauart.

»Gebaut mit Stolz in Grand Island, Nebraska”, so das Plakat im

Besucherzentrum.

gie von Case IH. Werkchef Bill
Baasch erliutert uns mit Stolz
die Produktion in Grand Island.
Gearbeitet wird in einer Schicht
von 7 Uhr bis 15.30 Uhr. Spe-
zialmaschinen wie Abkantpres-
sen oder Schweifdroboter sind
rund um die Uhr im Einsatz.
Hintereinander weg passieren
rote Case IH Mihdrescher der
Baureihen 130 und 230 sowie
einige gelbe New Holland CR-
Maschinen den letzten Check
tiglich bevor Trucks oder Gii-
terziige sie zu Hindlern in al-
ler Welt transportieren. Grand
Island ist bei Case IH die Hei-
mat des Rotordreschers. Warum
dies so ist, wird einem deut-
schen Besucher deutlich, wenn
man sich die Landwirtschaft
in weiten Teilen der USA an-
schaut. Die Vielzahl der zu ern-

tenden Friichte, wie Soja, Kor-
nermais, Getreide, Raps ist ein
Grund fiir den Rotor. Eine tech-
nisch tibersichtliche und robuste
Maschine — ohne viel Schnick-
Schnack — trifft den Nerv vie-
ler amerikanischer Farmer hier
im Mais-Giirtel der USA. Ne-
braska gehort mit Ertrigen von
bis zu 115 t/ha Kérnermais zu
den hochstertragreichen Stand-
orten im Norden von Amerika.
Die gut 600 mm Jahresnieder-
schlag erginzen das Wasser aus
den Pivots, wie die Kreisregner
hier heiflen. Sie fahren im Ra-
dius um den Brunnen herum
und sprithen den Wassernebel
sanft auf die Kulturen. Nur gut
30 m braucht man in die Tiefe
zu bohren, um an das wertvolle
Nass aus den riesigen unterirdi-
schen Seen, die mehrere Staaten
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GroBe Deckenventilatoren beliiften

die Werkhalle.

durchziehen, zu gelangen. Eine
Quelle die, auch bei extremer
Hitze den Mais spriefien lsst.
Case IH und John Deere
sind in den USA die beiden Big
Player im Landmaschinenmarkt.
Knapp 80 Prozent des 190.000
Einheiten umfassenden Trakto-
renmarktes teilen sich die bei-
den Wettbewerber. 70 Prozent
der in Grand Island aus 18.000
Komponenten, davon 3.700 aus
eigener Produktion, montierten

Mihdrescher sind fiir die USA

bestimmt, der Rest fiir andere
Mirkte. Nach Europa gelangen
acht Prozent der Jahresproduk-
tion.

Die fiir die USA gebauten
Maschinen sind leicht an ihrer
Breite zu erkennen. Mit Dop-
pelbereifung sind schnell Au-
flenmafle von 4,40 m erreicht.
Fiir einen Flichenstaat wie Ne-
braska — hier leben nur 1,4 Mio.
Einwohner auf einer Fliche von
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ganz Norddeutschland — ist die Straflenver-
kehrsordnung keine Hindernis.

Il Strohqualitét deutlich verbessert

In Deutschland ist bei 3,50 m Breite
Schluss. Aber auch dies ldsst sich durch die
schmale Bauweise des Rotordreschers und
schmalere Achsen realisieren. Auf eine fiir
europiische Kunden viel wichtigere Modifi-
kation der Maschine weist uns der Produkt-
manager Mihdrescher Europa, August von
Eckardstein, beim Werkrundgang hin. Seit
2008 verbaut Grand Island den ST-Rotor.
ST steht fiir Small Tube, tibersetzt ,,Kleine
Rohre®. Fiir Europa hat Case IH den Rotor-
innendurchmesser um zehn Zentimeter ver-
Ideinert, um die Strohqualitit zu verbessern.
Mit der Small Tube habe man den Rotordre-
scher strohfreundlicher gemacht, damit einen
Kritikpunkt dlterer Case TH Mihdrescherbe-
sitzer aufgegriffen und entkriftet.

Weitere Vorteile laut Case TH: Neben ei-
nem anerkannt niedrigen Bruchkornanteil,
lasst sich durch Ausschwenken der Korbe der

Die deutsche Variante des Case IH Rotor-
dreschers hier mit Rapsausriistung.

Mit wenigen Handgriffen hat man sich Zugang zum Rotor
verschafft.

Rotor reversieren, wenn er verstopft ist. Au-
fer Diesel, AdBlue und Kiihlwasser einfiillen,
lassen sich alle Servicearbeiten vom Boden
aus erledigen. ,,Keep it simple“ sei die Devi-
se, so August von Eckardstein. Wenn weni-
ger Teile, wie z.B. Riemen verbaut sind, kann
auch weniger kaputt gehen. Dies sei auch ei-
ne Ursache fiir die sehr geringen Betriebs-
kosten der Maschine. Mit baulichen Verin-
derungen habe man auch die Strohverteilung
und das Hickselaggregat in den letzten Jah-
ren weiterentwickelt. Der Case IH Einzelro-

tor kann Langstroh auch in breitem Schwad
zwischen den Riddern ablegen. Eine Varian-
te, wenn schnelles Abtrocknen und Einbrin-
gen des Strohs gefordert ist.

Ein Alleinstellungsmerkmal der Grofima-
schinen mit bis zu 571 PS, 12.300 1-Korn-
tank und 9,15 m Schneidwerk ist das High
Capacity Uberladerohr mit uniibertroffener
im Markt verfiigbarer Entladeleistung (bis
zu 159 ltr/s). Ein optional erhiltlicher Aus-
lauf erleichtert das Beladen nebenherfahren-
der Anhinger.

Noch nackt: Rahmen am Start des
Montagebandes.
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Fahrgestell kurz vor der Hochzeit.




I Immer noch Vorurteile Fiir diese Aufgabe ist unter anderem Ute
Possemeyer als Marketingverantwortliche bei
Case IH Deutschland in Heilbronn verant-
wortlich. ,,Bei einem deutschen Gesamtmarkt
punkten zu iiberzeugen und die Vorurteile  von rund 2100 Mihdreschern pro Jahr spre-
gegentiber der Rotortechnologie zu entkrif-  chen wir mit unseren grofieren Baureihen
ten. iiber ein Teil-Segment von 600 Maschinen®,
erldutert Frau Possemeyer. Schritt fiir Schritt
sollen die aktuell drei Prozent Marktanteil fiir
Case TH-Drescher in Deutschland ausgebaut
werden. Das Erntetechnikteam mit Produkt-

manager John Aaskov erweiterte Case TH
\ dieses Jahr um zwei weitere Kollegen: Robert
Klaus und Markus Tetz. Eine Road-Show
bei neun Hindlern in Deutschlands Haupt-
- druschgebieten interessierte im Mai und Juni
auch Besitzer von Wettbewerbsfabrikaten fiir
die Roten aus Grand Island.

Nun gilt es nur noch den Lohnunterneh-
mer und Landwirt von diesen vielen Plus-
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Drei CNH Zentral bzw.
Regionallager in Deutschland
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«Keep it simple”, so August von
Eckardstein, Case IH, ist die Devise
bei den Rotordreschern.
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Auch die Ersatzteilstruktur sei parallel zur
Maschinenpopulation der roten Rotoren
deutlich verbessert worden. Neben der In-
vestition in weitere Regionallager und dem
,MaxService® als schnelles Ein-
greifinstrument wurden einige
Standby-Mihdrescher in ganz
Deutschland platziert. ,,Damit
wird die Ernte reibungslos funk-
tionieren®, ist Ute Possemeyer
zuversichtlich. ,,Wir miissen Ver-
trauen aufbauen und mit den In-
teressenten ins Gesprich kom-
men, besonders hinsichtlich der
Vorteile der Rotortechnologie.*
Die wachsende Zahl der Vorfiihr-
anfragen nach der erfolgreichen
Case IH Road-Rotorshow stimmt
sie und ihr Team optimistisch.

Die bewegliche Tiille erleichtert das Beladen

verschiedener Anhanger. Bernd Pawelzik
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Hochzeit! Die Maschine ist nun fast endmontiert.

Weltneuheit
KENNFIXX

* Schnelle Zuordnung durch
Farbsystem & Polungsangaben

* Einfache Montage

e Hochwertiges & Modernes
Design

* Rutschsicher durch 4
perfekte Haptik

* eloxiertes
Aluminium

* Kundenlogo/ A
Funktion 1
auf Wunsch

Das Innovative
Hydraulik-

Stecker-
griffstiick

mit Kupplungsmarkierung
fiir Bau- u. Landmaschinen.

m ERNST WAGENER®
TS

Hydraulikteile GmbH

Komponenten * Maschinen * Systeme « Schlduche

Am Walzwerk 4 - 45527 Hattingen

Tel. +49 2324 68626-0 * Fax +49 2324 68626-70
service@wagener-gmbh.com

www.flatface.de




