HUNGRIG: Mehr als 300 t/h Frischmasse
setzen die heute leistungsstdrksten
Feldhdcksier durch. Neben der Zuverldssig-
keit spielt daher VerschleiBschutz eine
zentrale Rolle.

FUTTER: Mitihrer Hécksel- und
Aufbereiterqualitdt tragen Feldhécksler
mafBgeblich zur Milchleistung und
Biogasausbeute bei.

Von Matthias Mumme & Alexander Brockmann

elbstfahrende Feldhécksler sind heute DIE

Schliisselmaschine in der Griinfutterernte

-vor Ladewagen, Rundballenpresse/Press-
wickel-Kombination und Quaderballenpresse.
Bei der Silomaisernte haben sie seit den 1970er-
Jahren sukzessive Anbau- bzw. Scheibenrad-
feldhdcksler verdringt, die nunmehr lediglich
eine kleine Nische in unseren Breiten einneh-
men.

Technologisch gab es bei selbstfahrenden
Feldhéckslern vor allem in den vergangenen 15
Jahren gewaltige Fortschritte. Die Motorleistun-
gen stieflen in Dimensionen iiber 1.000 PS vor,
neue Cracker-Varianten kamen auf den Markt,
der Bediener- und Fahrkomfort wurde erheb-
lich verbessert und die Vorsétze wurden immer
breiter und besser. Auf den folgenden Seiten
beurteilen wir den aktuellen Stand der Technik,

beschreiben neueste und zukiinftige Trends und
geben einen Uberblick iiber den Markt und die
relevanten Hersteller mit ihren aktuellen Mo-
dellen.

REIHE, V, LANGS UND QUER

Beim Hickseln werden massive Kréfte bei ho-
her Drehzahlstabilitat ébgefordert. Dementspre-
chend kommen in selbstfahrenden Feldh4cks-
lern hubraumstarke Motoren zum Einsatz. Die
kleinsten Selbstfahrer treten heute mit 340 PS an,
das stirkste Modell ist bis zu 1.100 PS stark. In der
Historie verwendeten Feldhdcksler-Hersteller
tiberwiegend V-Motoren fiir den Antrieb. Dies
hat sich in den letzten Jahren etwas gewandelt -
dank immer stirkerer Reihensechszylinder und
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ZUGANG: Trotz immer gréBerer Rdder, Kiihler und Tanks muss
ein guter Zugang zum Reinigen und Warten vorhanden sein.

auch aufgrund der Erfordernisse der Abgasnor-
men. Dementsprechend sind heute in vielen
Baureihen Reihensechszylinder anzutreffen. In
den gréReren Modellen ab 600 PS aufwirts findet
man jedoch nach wie vor iiberwiegend V8- und
auch VI12-Motoren. Krone stattet lediglich sei-
ne kleinsten Modelle mit Reihenmotoren aus,
New Holland dagegen alle Modelle bis auf den
FR920. Ahnlich bestiickt Claas seine Jaguar 800
und Jaguar 900 mit Reihenmotoren, nur die zwei
Topmodelle 970 und 980 arbeiten mit V-Motoren.
John Deere nutzt in der Baureihe 8000 eben-
falls nur Reihenmotoren - in den neuen grofien
9000ern jedoch V12-Aggregate. Fendt entschied
sich im Katana 65 fiir einen Reihensechszylinder,
im Katana 85 dagegen fiir einen aufgeladenen
V12 mit deutlich mehr Hubraum. Und Rost-
selmash fihrt seinen RSM1403 mit einem Rei-
hensechszylinder. Die neuen Modelle F 1300 und
F 2650 sind derzeit noch nicht in Deutschland

DIREKT: Quer eingebaute Motoren
erméglichen den direktem Antrieb auf das
Powerband zu Trommel, Wurfbeschleuniger

erhiltlich, und daher noch nicht in der Markt-
tibersicht zu finden.

Unterschiede zwischen den Herstellern gibt |

es auch bei der Motorpositionierung. Claas, Kro-
ne und Rostselmash setzen auf quer eingebaute
Aggregate, Fendt, John Deere und New Holland
auf den schlanken Langseinbau. Quer eingebaut

| ist keine Umlenkung des Kraftstrangs zum Gut-

kanal hin notwendig, beim Lingseinbau wird ein
Winkelgetriebe benétigt. Durch Trockensumpf-
schmierung lassen sich die Leistungsverluste
im Getriebe von lings eingebauten Getrieben
etwas reduzieren.

Eine Herausforderung bei quer eingebauten
Motoren, v.a. V-Motoren, ist die gleichméfige
Kiihlung des Motors, da die nach vorn ausge-
richtete Seite bzw. Zylinderbank stérker im Be-
reich von Stauwérme arbeitet und diese effektiv
abgeleitet werden muss. Zudem sind V-Motoren
in der Instandhaltung teurer, da Komponenten

gebaute Motoren

und Cracker.
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UMGELEGT: Ldngs ein-

bendtigen ein Winkel-
getriebe, sind aber
einfacher zu kiihlen.

_H S

PUFFER: Abgefederte Trommelbdden helfen, Verstopfungen zu
vermeiden. Die Schnittlingenspektren unterscheiden sich stark.

wie Injektoren, Laufbuchsen, Nockenwellen etc.
in doppelter Menge vorhanden sind.

Ubrigens: Ab 2019/2020 miissen auch Mo-
toren mit mehr als 560 kW Leistung die Abgas-
norm 5 erfiillen - bislang mussten sie das nur
in den USA.

LEISTUNGSSTAFFELUNG

SPART DIESEL

Etwa 75 Prozent der Motorleistung von Feld-
héckslern wird fiir den Gutfluss benétigt - begin-
nend bei Vorsatz und Einzug iiber Trommel und
Cracker bis hin zum Wurfgebldse. Im Maiseinsatz
und teils auch beim Griinroggenhéckseln ist der
Motor von Feldhéckslern oftmals ausgelastet.
Bei geringen Mais- und Griinroggenertriagen
und beim Grashickseln wird dagegen vor allem
bei leistungsstarken Feldhdckslern weniger Mo-
torleistung bendtigt. Im Teillastbereich werden
die Motoren jedoch ineffizienter - daher ist eine
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VARIABEL: Automatische Schni

Leistungsreduzierung vor allem bei Feldhécks-
lern {iber 700 PS sinnvoll. Die Hersteller bieten
dafiir unterschiedliche Losungen an. Claas setzt
auf eine automatische Leistungsstaffelung in ma-
ximal 10 Schritten (Dynamic Power, Leistungs-
spreizung bis zu 550 PS, Drehzahlabsenkung um
ca. 100 bis 180 U/min). Das DLG Testzentrum hat
bei einem Claas Jaguar 960 Tier 4i im Graseinsatz
eine Verbrauchsreduktion von rund 10 Prozent
ermittelt - bezogen auf1/t Frischmasse und bei
einer Durchsatzreduzierung von ca. 3 Prozent
(DLG-Priifbericht 6027F). Dabei wurde zudem
festgestellt, dass der Fahrer sich an die automa-
tische Anpassung der Motordrehzahl gew6hnen
muss, da diese keine unmittelbare Riickmeldung
zum Lastzustand des Motors zuldsst (niedrige
Motordrehzahl bedeutet beispielsweise nicht
zwingend, dass der Motor in der Driickung ar-
beitet). Ab dem BiG X 580 aufwirts geht Krone
einen dhnlichen Weg (Powersplit mit ECO Power
und X Power; je nach Modell ca. 100 bis 450 PS
Leistungsspreizung). Und New Holland bietet
fiir die FR-Modelle die Fahrmodi Power Cruise
(Motormanagement passt die Motordrehzahl
automatisch der abgeforderten Lastan) und ECO
(zwei manuelle Einstellbereiche fiir die Motor-
drehzahl von 2.100 bis 1.950 und 1.850 bis 1.700
U/min) an. Fendt hat in den Katana 65 und 85
ein Zweistufengetriebe an den Motor geflanscht,
iiber das sich eine zweifache Drehzahlstaffelung
realisieren ldsst (ECO- und Power-Modus, Dreh-
zahlabsenkung um ca. 400 U/min). John Deere
hatbei seiner neuen ,grofien” Baureihe dagegen
ein Niedrigdrehzahlkonzept integriert.
Entlastung fiir den Fahrer bieten auch au-
tomatische Vorfahrtregler. Diese passen die
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ttliingenanpassung nach TS-Gehalt
bzw. Reifegrad gibt es bei John Deere, Krone und New Holland.

Fahrgeschwindigkeit und die Motordrehzahl
dem Bestand oder der Schwadstérke an, wobei
oftmals zwischen konstanter Fahrgeschwindig-
keit, konstantem Durchsatz oder konstanter Mo-
torauslastung gew#hlt werden kann.

VIER ODER SECHS WALZEN

Wichtig fiir eine gute Schnittqualitdt ist der Ein-
zug. Aufsechs Vorpresswalzen setzen Fendt und
Krone, vier Vorpresswalzen sind bei Claas, John
Deere, New Holland und Rostselmash vorhan-
den. Die reine Anzahl der Vorpresswalzen ist
aber nicht allein entscheidend, sondern auch die
Kraft der Vorpressung. Uber die Auslenkung der
Vorpresswalzen ist eine Ertragsmessung mog-

lich, deren Genauigkeit im Maiseinsatz jedoch

stark vom Kolbenanteil und den Kolbengréfien
abhingig ist.

Alle heute in Deutschland angebotenen Feld-
hicksler besitzen eine stufenlose Schnittlingen-
anpassung - mit Ausnahme des Rostselmash
RSM 1403, bei dem die Schnittlinge manuell
am Getriebe vierfach umgeschaltet wird. John
Deere, Krone und New Holland kénnen dank
NIR-Sensor bzw. Optosensoren (bei Krone im
Maisvorsatz, bei New Holland im Auswurfkriim-
mer sitzend) die Schnittlinge beim Maishiickseln
reifegradabhéngig automatisch anpassen. Bei
trockenem Erntegut wird die Héckselldnge in ei-
nem einstellbaren Bereich verkiirzt, bei griinem
Erntegut verlangert. So wird der Uberléingenan-
teil reduziert, das Héckselgut lésst sich besser
und einheitlicher verdichten und es tritt weniger
Sickersaft aus. .

Metalldetektoren miissen schnell reagieren,
diirfen aber nicht zu empfindlich sein, um Feh-
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TREND: Shredlage und Strukturmais lassen sich mit speziellen
Crackern verarbeiten, die es teils auch zur Nachriistung gibt.

B waizencracker gibt es in verschiedenen
GréBen, Stdrken (z.B. HD) und Zahnungen.

2] Zahnung und Drehzahlunterschiede
sowie das SpaltmafB entscheiden iiber die
Crackerarbeit.

El scheibencracker haben eine groBe
Wirkfldche, aber auch eine ,,Null-Linie”
ohne Reibung. Zudem ist der Verschleil
héher als bei Walzencrackern.
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{NINII Marktiibersicht | Feldhdcksler

lalarmen vorzubeugen. Gleiches gilt fiir Stein-
detektoren, die vor allem beim Graseinsatz ge-
fordert sind. Die Reversierung erfolgt i.d.R. hy-
dromechanisch.

VV-MESSERTROMMEL
UBERWIEGT

Im Bereich der Hickseltrommel setzen alle Her-
steller bis auf John Deere auf eine V-Anordnung
der Messer. Durchgesetzt hat sich die geschlos-
sene Bauweise, da sich diese positiv auf den
Gutfluss auswirkt. John Deere nutzt als einziger
Hersteller eine Vielmessertrommel, die insbe-
sondere im Gras- und GPS-Einsatz Vorteile bei
der Schnittqualitét bringen soll. Der Aufwand
beim Messerwechsel ist dafiir hoher, allerdimngs
lasst sich die Trommel auch mit 3/4 des Messer-
satzes bestiicken. Neben Universalmessertrom-
meln haben die Hersteller Langguttrommeln und
iiberwiegend auch Biogastrommeln im Angebot,
die eine Optimierung der Schnittlinge in allen
Einsatzgebieten erméglichen.

Wie bereits erwihnt, haben alle Hersteller bis
auf Rostselmash eine stufenlose Schnittldngen-
anpassung mit hydraulisch angetriebenen Vor-
presswalzen an Bord. Diese bietet jedoch ohne
mechanischen Eingriff nur ein eingeschrénktes
Schnittlingenspektrum im Rahmen der {iber die
Trommeldrehzahl und die Messerbestiickung
vorgegebenen Schnittfrequenz - wer von sehr
kurzer auf sehr lange Héckselldnge oder umge-
kehrt umstellen méchte, muss entweder eine

andere Trommel verbauen oder die Messeran- |

zahl reduzieren bzw. erhdhen (soweit moglich).
Krone bietet mit dem VariLOC als schnellen Ein-
griff (mit Werkzeug) die Moglichkeit, die Trom-
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Reifendruckregelanlagen schonen
vor allem auf Griinland Untergrund und
Boden.

B Raupenlaufwerke sind teuer, aber
im nassen Maiseinsatz eine groBe Hilfe.
Der Claas Jaguar 960 Terra Trac soll sich
auch fiir den Griinlandeinsatz eignen.

Bl pank NIR-Sensoren ist eine genaue Er-
mittlung der TS-Gehalte und Inhaltsstoffe
sowie eine Ertragsermittlung maéglich.

B Automatische Befiillsensoren
entlasten den Fahrer, arbeiten aber
noch nicht perfekt.

meldrehzahl zwischen 1.250 und 800 U/min zu
verstellen. Das Einstellen der Gegenschneide
erfolgt bei modernen Feldhéckslern automatisch
mithilfe von Klopfsensoren. Der Fahrer braucht
dabei nicht mehr aus der Kabine aussteigen.
Ubrigens: Dank spezieller Wolframcarbid-
Beschichtungen an Messern und Gegenschneide
lassen sich die Standzeiten drastisch erhdhen.

BREITE CRACKERAUSWAHL

Einen groflen Einfluss auf die Futterqualitdt beim
Maishéckseln hat der Kérnerprozessor bzw. Cra-
cker. Die grofite Verbreitung haben heute Walzen-
cracker mit Sdgezahnprofil, die in verschiedenen
Zahnungen und Drehzahldifferenzen und dem-
entsprechend unterschiedlichen Aufbereitungs-
graden erhéltlich sind. Bei aggressiver Zahnung
und hoher Drehzahldifferenz kann laut Unter-
suchungen auch beim Langschnitt bzw. Struk-
turmais ein gutes bis sehr gutes Arbeitsergebnis
erzielt werden. Dabei muss beriicksichtigt wer-
den, dass bei Langschnitt die Belastung auf den
gesamten Cracker zunimmt. Daher sind ggf. stér-

kere Federpakete zu empfehlen. Zudem nimmt
der VerschleiR bei weiter Drehzahldifferenz (30
- 40 Prozent) {iberproportional zu.

Neu hinzu kamen in den letzten Jahren in
Europa Spiralnut-Cracker, die bereits seit Lin-
gerem in Nordamerika eingesetzt werden. Durch
sie soll eine intensivere Kornaufbereitung bei
langen Schnittlingen erfolgen. Claas bietet das
Verfahren als Shredlage an, ab Werk kann mittler-
weile auch New Holland einen entsprechenden
Cracker anbieten. Fiir andere Marken sind teil-
weise Umriistungen mit Crackern von Horning,
Kooima oder Scherer moglich. Diesem Thema
haben wir uns ausgiebig in Ausgabe September/
Oktober 2017 gewidmet.

Als dritte Crackervariante sind bei einigen
Herstellern Scheibencracker anzutreffen - Fendt
bietet ihn im Katana sogar ausschliefilich an. Er
bietet eine grofie Reibfléche (ca. 2,5 mal grofier
als beim Walzencracker) mit teils hohen Dreh-
zahldifferenzen, allerdings gibt es auch einen
Nullpunkt ohne Drehzahldifferenz. Ein weiterer
Nachteil ist der hohere Verschleif.

Mit dem MCC Max hat Claas einen besonde-
ren Cracker im Angebot. Durch 30 Ringsegmente
mit ausgepragtem Sagezahnprofil soll nicht nur
eine Reibwirkung, sondern auch eine Schneid-
und Scherwirkung erzielt werden. Dadurch ver-
spricht der Hersteller eine intensivere Auffase-
rung insbesondere von Stdngelanteilen. Claas
empfiehlt den Cracker fiir den Maiseinsatz bei
Schnittldngen von etwa 7 bis 22 mm.

Beim Wechsel von Gras auf Mais und umge-
kehrtlassen sich die Cracker hydraulisch aus dem
Gutkanal ein- und ausschwenken. Auch Ein- und
Ausbau des Crackers sollten einfach vonstatten
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gehen. Bei einigen Modellen ist dafiir ein Gal-
gen hinter dem Turm aus Ein- und Ausbauhilfe
vorhanden, bei Krone kann der Cracker mit Ket-
tenzug unter die Maschine gefiihrt und dort mit
einem speziellen Wagen aufgenommen werden.

AUSWURF AUTOMATISIERT

Je nach Breite des Vorsatzes lassen sich Feld-
hédcksler mit entsprechend lingeren Auswurf-
kriimmern ausriisten. Diese miissen fiir den
Transport dann aber teilweise hydraulisch ge-
Idappt werden, damit sie bei Kurvenfahrten nicht
zu weit ausschwenken.

Um den Fahrer zu entlasten, haben einige
Hersteller mittlerweile automatische Befiillsyste-
me im Angebot, die sich gegen Aufpreis bestellen
lassen. Auf Basis optischer Sensoren steuern die-
se den Kritmmerwinkel und den Klappenwinkel,
um das Transportfahrzeug gleichméfig zu befiil-
len. Diese Systeme konnen auch nachts arbeiten.

MEHR NIR-SENSOREN

Eine zunehmende Bedeutung erlangen NIR-
Sensoren, die sich nicht nur auf Feldhickslern,
sondern oft auch variabel auf weiteren relevan-
ten Maschinen und Geréten wie Giilleausbring-
fassern, Giilleselbstfahrern oder Ladewagen und
auch auf Futtermischwagen nutzen lassen. Sie er-
mitteln neben dem TS-Gehalt auch Inhaltsstoffe
wie Stickstoff, Phosphor und Kali. Damit spielen
sie zukiinftig nicht nur eine wichtige Rolle bei der
Abrechnung, sondern auch bei der Dokumenta-
tion und den Nachweispflichten. Ab Werk bieten
bislang Claas, John Deere, Krone und New Hol-
land NIR-Sensoren fiir ihre Feldhicksler an. Das
DLG Testzentrum hat einigen davon bereits eine
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hohe Genauigkeit bei der Feuchtebestimmung
bestitigt. Ob sie das Wiegen der Transportge-
spanne jedoch véllig ersetzen konnen, dariiber
streitet sich die Praxis derzeit noch. Aktuell sind
sie vor allem zusdtzlich zur Wiegung und fiir die
Schnittlingenanpassung im Einsatz.

VORSATZE VON ABIS Z

Fiir den Maiseinsatz haben sich schon lange rei-
henunabhéngige Vorsdtze durchgesetzt. Claas
und Kemper (genutzt an Fendt, John Deere und
Rostselmash) sowie New Holland setzen dabei
auf Scheiben bzw. Teller, Krone auf umlaufen-
de Kettenkollektoren. Bei hohen, ertragreichen
Bestédnden leisten grofie Scheibendurchmesser
die bessere Arbeit, in kleinwiichsigen Bestinden
kleine Scheibendurchmesser. Die Arbeitsbreiten
reichen dabei von 6 bis 14 Reihen. Teilerspitzen
verbessern bei Lagermais die Gutaufnahme, und
Kolbenfdnger kénnen in hochwiichsigem Mais
die Kolbenverluste reduzieren. Die Maisvorsitze
von Krone sind seit 2017 auch fiir Feldhécksler von
Claas, John Deere und New Holland freigegeben.

Fiir den Einsatz in Griinroggen lassen sich Di-
rektschneidwerke verwenden, sofern nicht absit-
zig mit Mdhwerk und Schwadzusammenfiihrung
bzw. Schwader gearbeitet wird. Claas, Krone
und New Holland bauen eigene Direktschneid-
werke, John Deere verwendet ab Werk das Fab-
rikat Ziirn. Neben Ziirn sind frei am Markt auch
Gruber und Capello vertreten. Teilweise lassen
sich Griinroggenbestédnde mit Maisvorsétzen mit

Kkleinen Scheibendurchmessern beernten, vor al- |

lem wenn durch hohe Pflanzen und hohe Ertrége
ein entsprechender Gegendruck vorhanden ist.
Dann muss jedoch mit Stoppelbérten und mit

hoheren Stoppeln gerechnet werden, da diese
Vorsitze bauartbedingt keine Schnitthéhen von
5 bis 10 cm zulassen.

Fiir anderweitige Biomasseeinsitze, z.B. zum
Héckseln von Kurzumtriebshélzern, sind spezi-
elle Vorsitze erhiltlich.

Bei Gras-Pickups unterscheiden sich die
Hersteller vor allem im Detail. Krone ordnet
die Zinken in versetzter W-Form an, um eine
gleichméfiigere Beschickung der Schnecke zu
erreichen. Bei einigen Herstellern passt sich die
Pickup-Drehzahl auf Wunsch unabhéngig von
der Schneckendrehzahl der Fahrgeschwindigkeit
an, was vor allem bei geringen Schwadstirken
Vorteile hat. Bei Reversierung sind viele Pickups
heute in der Lage, den Rollenniederhalter auto-
matisch hochzufahren.

Einige Hersteller bieten Getriebe an, die eine
von der Einzugsdrehzahl unabhéngige Drehzahl-
steuerung des Vorsatzes ermdoglichen und/oder
einen zweiten hydraulischen Antrieb fiir mehr
Drehmoment besitzen (z.B. New Holland Dual
Drive). Damit lassen sich extrem hohe Ernte-
massen bewiltigen - oder aber niedrige, notreife
Bestédnde beernten.

AUTOMATISCH LENKEN

Wurden Feldhécksler bis vor einigen Jahren noch
ausschliefilich mit mechanischen Tastern am
Vorsatz automatisch im Bestand gelenkt, so sind
heute GPS-Lenksysteme verfiigbar. Da diese sich
zwischen Traktor, Mdhdrescher und Feldh#cksler
tauschen lassen, ist eine hohe Auslastung gege-
ben. Bei entsprechender Signalstirke kénnen
sie genauer arbeiten als Tastersysteme und sind
zudem auch beim Héckseln von Griinroggen
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Die Kabine muss leise sein und sollte
eine ungestérte Sicht auf den Vorsatz
bieten.

B Dpie Terminals werden immer gréBer.
Parallel zur Touch-Bedienung sollte auch
eine Tastenbedienung vorhanden sein.

3] Capello, Claas, Gruber, Krone und
Ziirn bauen Direktschneidwerke fiir die
Biomasse-Ernte.

B Auch fiir die Beerntung von Kurz-
umtriebsplantagen gibt es spezielle Vor-
séitze und Ausriistungen.
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einsetzbar. Fiir den Graseinsatz haben einige
Hersteller kameragestiitzte Lenksysteme im Pro-
gramm (z.B. Claas Cam Pilot).

BODENSCHONUNG IM FOKUS

Angesichts gestiegener Leistungen, breiterer
Vorsitze und damit héherer Maschinengewich-
te riickt die Bodenschonung zunehmend in den
Fokus. Eine Losung sind grofiere Raddimensionen
- mittlerweile lassen sich auf einigen Feldhécks-
lern vorn Durchmesser bis 2,15 m aufziehen. Rei-
fendruckregelanlagen bieten die Moglichkeit, auf
empfindlichen Untergriinden den Bodendruck
und die Tiefe der Fahrspuren zu reduzieren sowie

ABGEHOBEN: Krone stellte 2017 die

LiftCab fiir die BiG X 680, 780 und 880 vor.
Die Sicht des Fahrers iiber den Maisbestand
und in den Anhdnger wird verbessert.

o1

] \\

die Traktion zu verbessern. Noch mehr Traktion
bieten Raupenlaufwerke. Die Nachfrage nach
Nachriistlésungen ist jedoch verhalten, dasich die
Laufwerke nicht fiir den Griindlandeinsatz eignen
(die Reibwirkung beim Lenken am Vorgewende
schidigt die Grasnarbe). Claas stellte auf der
Agritechnica 2017 den Jaguar 960 Terra Trac vor,
dessen Zwischenrollenpaare im Raupenlaufwerk
sich am Vorgewende hydraulisch durchdriicken
lassen. Dadurch verkleinert sich die Aufstandsfla-
che, und die Reib- und Scherwirkung beim Len-
ken nimmt ab. Nachteilig sind das héhere Gewicht
(beivergleichbarem Kontaktflichendruck zu 2,05
m-Reifen), die hoheren Anschaffungskosten und
die héheren Wartungskosten.

Ebenfalls bodenschonend und bei einigen
Einsétzen unverzichtbar sind Allradachsen, die
als Option in der Preisliste der Hersteller stehen -
teils aber sogar serienmaBig ausgeliefert werden.

CLAAS

Der weltweite Marktfithrer bei Feldhéckslern
fithrt insgesamt 11 Modelle im Programm, die
auf zwei Baureihen aufgeteilt sind. Die Jaguar 800
mitvier Modellen decken einen Leistungsbereich
von 408 bis 585 PS ab. Die quer eingebauten Rei-
hensechszylinder mit 10,6 sowie 12,8 und 15,61
Hubraum liefert Mercedes-Benz. Dynamic Power
ist fiir die zwei stirksten Modelle der Baureihe
als Option lieferbar.

Die Serie Jaguar 900 umfasst Motorleistun-
gen von 462 bis 884 PS. Die vier kleineren Mo-
delle arbeiten mit 12,8 und 15,6 1 grofien Rei-
hensechszylindern von Mercedes-Benz, die zwei
Topmodelle mit V8- und V12-Aggregaten von
MAN. Auch die Jaguar 900 haben den Motor
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quer eingebaut, Dynamic Power gibt es gegen
Aufpreis fiir alle Modelle. Jaguar 800 und Jaguar
900 setzen auf den 2-Gang-Antrieb Overdrive mit
Gangwechsel per Drucktaster.
Die V-Messertrommel misst in allen Jaguar
750 mm in der Breite und 650 mm im Durch-
messer. Weiterhin sind folgende Ausstattungs-
merkmale der Jaguar-Baureihen zu benennen:
m grofSe Auswahl an Kornerprozessoren: Wal-
zencracker, Shredlage-/Spiralnutcracker,
MCC Max-Cracker

m fiir Jaguar 900 ab Werk integrierte Reifen-
druckregelanlage fiir Vorder- und Hinterach-
se lieferbar

m gefederte Raupen-Variante TerraTrac fiir Ja-
guar 960 mit Vorgewendeschonung und 40
km/h ab Werk

m NIR-Sensor Quantimeter ab Werk

FENDT

Fendt hat aktuell die Modelle Katana 65 und
Katana 85 im Sortiment. Die Motoren - R6 im
Katana 65 und V12 im Katana 85 - sind ldngs
eingebaut. Uber ein Zweistufen-Winkelgetriebe
kann zwischen ECO- und Power-Modus um-
geschaltet werden, wobei im ECO-Modus mit
geringerer Motordrehzahl (1.520 U/min anstelle
von 1.900 U/min im Power-Modus) und weniger
Leistung gearbeitet wird. Die V-Messertrommel
ist mit 720 mm Durchmesser laut Fendt die grofi-
te Hickseltrommel auf dem Markt und l4sst sich
mit 20 (5,2 - 29 mm), 28 (74 - 41,4 mm) oder 40
(2,6 - 14,5 mm) v-formig angebrachten Messern
ordern. Einzug und Vorverdichtung erfolgen mit
sechs Vorpresswalzen bei 770 mm Breite. Die fiinf
verfiigbaren reihenunabhéngigen Maisvorsitze
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G

UNABHANGIG: Claas, Kemper, New A)")

Holland und weitere setzen bei
reihenunabhdngigen Vorsdtzen
auf Scheiben, Krone auf Ketten-
kollektoren.

bis 9,0 m Arbeitsbreite (12 Reihen) liefert Kem-
per. Wahlweise sind Ausfithrungen mit kleinen
oder grofien Trommeln lieferbar.
Weitere Besonderheiten der Katana sind:
m serienmdifSig gefederte Hinterachse mit per-
manentem Allradantrieb
m ausschliefSlich Scheibencracker mit 200 mm
Scheibendurchmesser verfiigbar

JOHN DEERE

Mit den 2013 eingefiihrten neuen Modellen der
Baureihe 8000 konnte John Deere seine Markt-
anteile weltweit ausbauen. Die Feldhécksler ar-
beiten mit lings eingebauten Reihensechszy-
lindern von DPS mit 9,0 und 13,5 1 Hubraum.
Zur Kampagne 2019 wird das Portfolio um vier
Jeistungsstérkere Modelle der Baureihe 9000
ausgebaut. Diese setzen auf einen léngs einge-
bauten V12 von Liebherr mit 24,24 1 Hubraum,
Der Einzugskanal ist 850 mm breit (Serie 8000:
660 mm). Auch die grofien Modelle setzen auf
vier Vorpresswalzen. Die Maisvorsdtze bezieht

John Deere von Kemper (also aus dem eigenen

Konzern), das Direktschneidwerk von Ziirn.
Die Feldhécksler von John Deere weisen fol-

gende weitere Ausstattungsmerkmale auf:

m ProDrive-Getriebe: 2-Gang-Powershiftgetrie-
be als Option fiir die Serie 8000 und als Stan-
dardantrieb in der Serie 9000; 40 km/h bei
Strafenfahrt mit reduzierter Motordrehzahl.

m Vorgewendemanagement mit Drehzahlredu-
zierung bei ausgehobenem Vorsatz

m Vielmessertrommel mit 48, 56 oder 64 Mes-
sern und 650 mm Durchmesser

m ab Werk Walzencracker, Spiralnutcracker
oder Scheibencracker verfiighar

m Vorderachsbereifung bis 2,15 m Durchmesser

m NIR-Sensor HarvestLab & automatische
Schnittldngenanpassung AutoLOC

m automatische Befiillvorrichtung ActiveFill
Control
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KRONE

Die Emslénder fithren drei Baureihen BiG X im
Programm. Die BiG X 480 bis BiG X 630 decken
mit Reihensechszylindern von MTU (12,8 und
15,6 1 Hubraum) einen Leistungsbereich von 490
bis 626 PS Maximalleistung ab. Die BiG X 680
bis BiG X 880 bringen es mit V8-Motoren von
Liebherr mit 16,16 | Hubraum auf 687 bis 898 PS
Maximalleistung, und die BiG X 700 bis BiG X
1100 werden von V8-Motoren von Liebherr so-
wie V12-Aggregaten von MAN mit 718 bis 1.100
PS Maximalleistung befeuert. Alle Motoren sind
quer eingebaut, PowerSplit ist ab dem BiG X 580
serienmifig vorhanden. Weiterhin arbeiten al-
le Modelle mit sechs Vorpresswalzen, ab Werk
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e Scheibenradhécksler laufen neben der
Traktorspur. Beispielsweise hat Péttinger sie im Programm.

EXOT: Lacotec hat sogar
ein Tragerfahrzeug fiir
seinen Anbauhdcksler
im Programm.

sind Ségezahn- und Scheibencracker erhltlich.

Bei den Maisvorsitzen arbeitet Krone nicht mit

Scheiben, sondern mit umlaufenden Kettenkol-

lektoren.

Zu den Merkmalen der BiG X gehoren fol-

gende Funktionen:

m Kollektor-Maisvorsatz EasyCollect

B Reifegradsensor AutoScan fiir automatische
Schnittldngenanpassung in Mais

m Flexibler Trommelboden VariStream

m Liftkabine LiftCab fiir BiG X 680, BiG X 780
und BiG X 880: Sie kann durch einen Sche-
renhub wéhrend der Fahrt hydraulisch um
bis zu 70 cm angehoben werden. Dies ermog-
licht dem Fahrer einerseits einen besseren

SCHUBFAHRT: Fiir den Heckanbau mit Riickfahreinrichtung
kénnen breite Héicksler Fliichenleistung bis zu 2 ha/h erreichen.

Blick iiber den Maisbestand (kein Blick gegen
die ,griine Wand"), andererseits aber auch
einen besseren Blick in den zu befiillenden
Anhdnger.

m Ausbau des Crackers nach unten mithilfe ei-
nes speziellen Wagens

m NIR-Sensor ab Werk erhiltlich

NEW HOLLAND
Die gelben FR sind mit fiinf Modellen am Markt
vertreten. Die vier kleineren arbeiten mit Cursor

GRASEINSATZ: Nicht nur
zum Hdckseln von Mais
sind die Scheibenradhécks-
ler geeignet. Mit Pickup
ausgestattet nehmen sie
Grasschwade auf.
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13- und Cursor 16-Sechszylindern von FPT mit

12,9 bzw. 15,9 | Hubraum, der FR920 mit dem |

V20-Achtzylinder (ebenfalls aus dem Hause FPT)
mit 20,1 ] Hubraum. Alle FR sind mit vier Vor-
presswalzen ausgestattet, die V-Messertrommel
misst 884 mm in der Breite und 690 bis 710 mm
im Durchmesser. Die Maisvorsétze mit 6 bis 12
Reihen (reihenunabhéngig) baut New Holland
selbst. Weitere Merkmale sind:

m Dual Drive-Vorsatzantrieb fiir mehr Drehmo-
ment und Vorsatzdrehzahl unabhéingig von
Einzugsdrehzahl

m optional TS-basierte automatische Schnitt-
léingensteuerung ActiveLOC

m DuraShredder-Spiralnutcracker fiir grofie
Schnittlingen ab Werk (alternativ zu ver-
schiedenen Sdgezahncrackern)

m NIR-Sensor evo NIR ab Werk erhdiltlich

ROSTSELMASH

Der russische Hersteller ist derzeit mit dem Mo-
dell RSM 1403 in Deutschland vertreten, die neu-
eren Modelle F 1300 und F 2650 sind hierzulande
noch nicht verfiigbar. Der RSM 1403 arbeitet mit
einem quer eingebauten Reihensechszylinder
von MTU. Die Schnittlénge der V-Messertrommel
ldsst sich am Getriebe vierfach verstellen, der
Einzug arbeitet mit vier Vorpresswalzen. Der Hy-
drostat beschleunigt den RSM auf bis zu 20 km/h,
Allrad ist auf Wunsch verfiigbar. Mais-Vorsétze
gibt es bis 6,0 m Breite (8 Reihen).

NISCHE SCHEIBENRAD

Unter dem gesamten Themenkomplex Feld-
hécksler lassen sich auch die Scheibenradhédcks-
ler zu dieser Marktiibersicht zuordnen. Mit dem
Einzug der Selbstfahrer auf den Ackern sind sie
stark ins Abseits geraten. Dennoch tummeln
sich einige Unternehmen in dieser Nische. Tra-
ditionsreiche Hersteller wie Mengele sind wie
bekannt ganz verschwunden. Die bedeutendsten
Marken sind Pottinger, Kemper und Lacotec.
Aber auch Kuhn hat noch ein schmales Pro-
gramm zu Scheibenradhédckslern. Geeignet sei
die Technik vorwiegend fiir Betriebe mit hoher
Eigenmechanisierung, die Gras und Mais mit
vorhandenen Schleppern selbst ernten wollen.

Fiir die Scheibenradhécksler gibt es zwei
unterschiedliche Bauformen bzw. Anbaumdég-
lichkeiten. Die gezogene Variante wird hinter
den Schlepper gespannt, die seitlich versetzt
das Erntegut aufnehmen kann. Die geschobene
wird hédufig in Kombination mit Traktoren in
Riickfahreinrichtung, wie beispielsweise Claas
Xerion, betrieben und ist in der Ubersicht am
héufigsten vertreten.
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sind diese Hicksler sowohl fiir Mais als auch fiir
Gras und kénnen dementsprechend mit einer
Pickup ausgeriistet werden. Anschlieend folgen
Einzug- und Vorpresswalzen, die das Material
| gebiindelt zum Scheibenrad fithren. Zum Zer-
Ileinern des Maiskorns hat Lacotec sogar einen
Cracker im Programm. Andere haben spezielle
Boden- oder Wurfbleche.

Wer Flichenleistungen von bis zu 2 ha/h re-

Anstelle einer Hickslertrommel, wie sie
selbstfahrende Feldhicksler haben, haben die
Anbauhiicksler ein seitlich drehendes Rad - das
Scheibenrad. Es schneidet zunéchst das zu hack-
selnde Gut (Scherenschnitt) und beschleunigt es
dann mithilfe von Wurfscheiben in den Auswurf,
Das Rad hat meistens einen Durchmesser von
tiber 1,2 m und ist je nach Hersteller mit etwa 10
Messern bestiickt. Die Schnittlinge kann wie bei
einem Selbstfahrer {iber Einzugsgeschwindig- | alisieren will, benétigt einige PS vor den Hicks-
keit, Anzahl der Messer und Scheibenraddreh- | lern. Maschinen mit4,5 m breitem Gebiss diirfen
zahl (bis zu 2.000 U/min) variieren. Geeignet ' gerne 300 oder mehr PS mitbringen. B

DIE MACHEN UNSER &
FUTTER BESSER!
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Breite, Anzahl der Ein- rzﬁsar;;g[anrgl:sltﬁckung Schnittlangen S
& il = o _ |Motor S zugs- und Vorpresswal- 7 minimal, maximal, ohne e { Sc 8=
= - .5 .. 5 £ | Name, zylinderzahl, ehiantis zen, Schnittlngenein- | Breiteund Durchmesser Halbierung der Messer- racker Software Zubehor Vorsétze Ex |82
2 ch = % S Hubraum, Elnbaupositi- | hydrostatisch, Fahrbe- stellung, Vorpressung Anordnung und Anzahl der Mes- | anzahlund mit Halbie- Varianten, Zahnung, Durchmesser, Drehzahl- | .8, automatische Wagenbefiillung, Schwa- | z.B. Reifendruckregelanlage; Zentralschmierung, Raupen- | Mais, Direktschneid- = 2=
T | Modell =2 c =4 = on usw, reich/Gdnge Usw. usw, ser, Messerschleifen rungder Messeranzahl differenzen derkennung usw, laufwerke vorn, Usw, werk,Holz, ComCrop | 82 |85 .2
w |Jaguar840 | 300/408 MercedesBenzOM470 | 1.Gang; 0-17 hydrostatisch | 730 mm), 4 VP-Walzen, 750 mm Breite V?28,3,5-15bzw. 7-31 MCCClassic Sdgezahn, 2100/100,196mm, 30% | Auto Fill: autom. Anhagerbefiillung Seite+Heck: Beschleuniger Spalt Einstellung; Krimmerverlangerungen; Komfort- | ORBIS600 SD_B;reihi?, 1.
& LA | 2.Gangh: 0-40km/hhydro- | 140mm Offnungshdhe | 630 mm Durchmesser V24,4-17 bzw.8-34 MCC Shredlage, 95/120, 196 mm, 50% gret';tigesmﬂl]eg bﬁilggtragsmgrssusg; Qu;r:timeter: ;itzschwlenkbarund o?(. I(Zlim:tislie;t; Reifend;yciéregtadlung v:me und 8%%!233%%&%,52%9
R6, 10,81, quer einge- statisc Suirn g 2 : : u 3 ensor- frockensubstanzmes- inten; Klimaautomatik; Zentralschmierung fir Grundmaschine; '
baut q g SCh'Em?"%egS&e"”"Q V f?""!@f 28 V20,5-21bzw.10-42 !Qt”ensw Cracker Sagezahn, Z100/100,196mm, 20 | gnq: Ertragskartierung; GPS-Lenksystem; Cam Pilot: | Premium-Line; hochverschleiBfeste Teile; OptiFill: Ablageautomatk; | P.(P gdglwaize), alleDDauch
mechanisch o-tang V-férmig, 24 2 3 Schwadlenkung; Telematics: Maschinen-u, Auftrags- | Heckkameraim Cebis; Porifu Cam: Kamerasystem; LED Beleuch- Emrlg'alﬁlritc%ngarlarbrges;ﬁraoo
Vorpressungmechanisch | y..fgrmig, 20 datenerfasse mit online Datentibertragung; Auf- ~ | tungspakete; LED schwenkbare Krimmerbeleuchtung: Wartungs-u. | coNTOUR_Pendelrahmen
mit Federn (4) AR tragsemanagement per CF-Card oder online; Fleet | Aufstiegsheleuchtung; Stop Rock: Steindetektror; Auto-Pilot: Reihen- | CONSPEED + CORIO Pfliicker
Jaguar8s0...| 340/462 Mercedes Benz OM 471 il View: Flottenmanagement taster Mais; S7 und 510 Terminals; Allradantrieb mechanisch 6-reihig mit Adapter 11156 "|324.760
Jaguar860 | 380/516 Eynamic Pogueg varigble LA mgggassic géigezann.ﬁgg/&g% 2159%mm. 33% 00// QultodFiu,autom. Anhagerbefiillung Seite+Heck: ORBIS 750_10-reihg, ORBIS 600 1357.450
eistunasabaabe in bis i | assic Sagezahn, ,196mm, 30%; | Beladekontrolle bei Ertragsmessung;Cruise Pilot- " ; ) icch it SD_8-reihig, ORBIS 450_6-rei-
2010 5chritten b B, | | MCCMaxRingseqmente, 2130/120, 245/265mm, | Vorfahrtregler gsmessungiuisePlot | yjejaguar 00, jedoch Aladantrieb hycrausch mit Grinlanect- | i bRecTscso0,ORECT
fo{ 30%; MCC Shredlage, Z 110/145, 250 mm, 50 %; : : zlerung bei Pickup-Antrieb DISC500P (Padelwalze), alle DD
1 ) g, 250mm, 50%; 1 by namic Power-Motorma t bei Teillast; itSei
Jaguar870 | 430/585 Mercedes Benz OM 473 MCC Shredlage, 295/120,196 mm, 50%; Intensiv | ¢ ngement beyllelle Lkl allch it Seftentrennmessens 111155641 397,240
LA i ¢ imeter: Ertragsmessung; NIR Sensor: Trockensubs- erhaltiich, PU300 , PU300
: Cracker, Sdgezahn, Z100/100, 196 mm, 20 % tanzmessung; Ertragskartierung; GPS-Lenksystem; CONTOUR_Pendelrahmen,
R6, 15,81, quer einge- | Cam Pilot: Schwadlenkung; Telematics: Maschinen-u; e ROt
bauy ; T o Auftragsdaten erfassen mit online Datenibertra- STt fdeptey
Jaguar930 | 340/462 MercedesBenzOM471 | 1.Gang; 0-22 hydrostatisch | 730 mm, 4 VP-Walzen, V-formig, 36 V36,3,5-14,5bzw 7-29 MCCClassic Sdgezahn, 2125/125,250mm, 30%; | qung; Auftragsemanagement per CF-Card oder on- ORBIS750: 10-reihig, ORBIS600 | 12,750 |389.405
LA 2,Gang: 0-40km/hhydro- | 180mm Offnungshohe | V-formig, 28 V28,4-18,5bzw,8-37 {ufuf HCCClassic Sagezahn, 21007100, 196 mm, 30%; | fine; Feet View: Flottenmanagement” ek R o
Jaguar940 | 380/516 R6,12,81,quereinge- | statisch o e V24 422 bzw.8- 44 MCCMax Ringsegmente, Z 130/120, 245/265mm, hig, Direct Disc 600, Direct Disc 420790
ks Schnittlangenstellung V-formig, 24 /4-22 bzw.8 - 30 9%; MCC Shredlage, Z 110/145, 250 mm, 50 %; 500, Direct Disc 600, P (Padel-
hydraulischstufenlos | \.fgmig, 20 V20,5265 MCC Shredlage, 235/120, 196 mm, 50% B e
Vorpressung Hydraulikzy- trennmesser erhéltlich, PU300 ,
linder (2) und mechanisch PU300 Contour: Pendelrahmen,
mit Federn (2) Conspeed + Corio Pfliicker
e 6:8:reihiamit Adapte
Jaguar950 | 430/585 Mercedes BenzOM473 LA ] Orbis goog: 12-re|hil:,t : 13.150
Jagiard60 | 480625 R6,158), uerelngebaut | Sl O e
i ig, Direct Disc 600, Direct Disc
|aguar960 | 480/653 wie Jaguar 900, plus 635 mm Bander: 3,00 m Transp.Breite; 735 mm S(?O, DirectDisc600, P (Padel- | 17310 |auf Anfrage
Terra Trac Bander: 3,30 m Transp.Breite; 830 mm Bander: 3,50 m Transp.Breite | alze), Direct Disc S00P (Padel-
Jaguar 670" | 5707775 ViAW, D286, Ve, 16,161, Wi assic Sigezahn 2 125/125, 250 mm, 306 wieJaguar 800, fedoch Aladantrieb hycrauich it Grimandrec | emmaetioramation ooce, | 13400 512376
f...| MCCMax Ringsegmente Z 130/120, 245/265 mm, zlerung bei Pickup-Antrieb PU300 Contour: Pendelrahmen
Jaguar980 | 650/884 r/]AN’ DZ.BEZF] t ) 30 %; MCC Shredlage Z 110/145, 250 mm, 50 % Conspeed + Corio Pfliicker ' 13.800 /560,860
, quer eingebau 6-8-reihig mit Adapter
% |Katanab5 | 460/624 MTU, R6, 15,6, langs 800 mm breit, 720 mm Durchmes- | voller Messersatz: \-Scheibencracker, systembedingte Drehzahldiffe- | VarioDoc, VarioDoc Pro, VarioGuide, VarioActive Cefederte Hinterachse, Siliermittelanlage, Verstérkter Antrieb fiir | Kemper Pickup sowie Mais- | 15.200 |434.558
£ . 0-40km/h 770 mm, 6 Vorpresswal- | S€% V-formige Anordnung der 20, | 2,6 mm (40 Messer) ....| renz, werkzeuglos ein-/ ausschwenkbar Uberlagerungslenkung, Klappenautomatik, automa- | extreme Hanglagen, Automatische Gegenschneideneinstellung, | vorséitze 8-, 10-und 12
W | KatanaB5 | 625/850 MTU, V12, 211, langs 2en, variabel iiber Terminal | 28 0der 40 Messer; Automatische | bis 23 mm (20 Messer) tische Grenzlastregelung, Auto Stop, frei belegbare | HD VerschleiBteilpaket, Funk-Kamerasystem zur Bildiibertragung | reihig 17.850 |(513.552
kA. ' Schleifeinrichtung mit beidseitiger | Halber Messersatz: Tasten auf Multifunktionsjoystick, Individualisierung | auf Abfuhrfahrzeug, Durchsatz-/ und Ertragsmessung Direk :
Nachstellautomatik, Aktivierung | 5,2 mm (20 Messer) irektschneidwerk extern
des Schieifvorgangs im Terminal | bis 58 mm (10 Messer) via. Capello oder Ziim
o (8100 251/340 . | kA 279/380.....| John Deere PowerTech™ | Serie: Hydrostat-Getriebmit | Standard Einzugskanal: Dura-Drum Vielmessertrommel: voller Messersatz: 40:7 ..| Premium KP mit 32/40 % Drehzahidifferenzund | Optionen: Harvest Monitor; Ertragsmessung; Har- | 40km/hProdrive Automatikgetriebe; Allradantrieb; Advanced Header | reihenunabhangiges Mais- | KA. 304,993
g | 8200 295/401 317/431 | PSS9,01;6Zylinderin | 3Geschwindigkeitsberei- | 660 mm Breite, 4 Vor- 680 mm Breite und 670 mm Durch- | - 26 mm, 48:6- 22mm, 240mm Rollendurchmesser: Standard-Sagezahn | vestLab3000: Messung TS-Gehalt, Inhaltstoffeund | Control (AHC):aktive Seitenneigungsverstellung; automatische Zapf- | gebiss der Serie 300plus 326,953
a Reihe; 9,0/Hubraum | chen, 1.650 U/min (StraBe), | presswalzen, Metalldetek- | messer 56:5-19mm; 1/2und 3/4 (118/118), DuraLine-Sdgezahn (116/118), Ganz- | Dokumentation mit drahtloser Dateniibertragung; | wellenkupplung fiirden Erntevorsatzantrieb; Dualer Erntevorsatzan- | mitkleinen Trommeln und {
£ max. 30km/h; Option: | tor Serie, Steindetektor | vassaranzahl:40/48/56: Mes- | Messersatzauch mdglich pflanzen Sagezahn-Profil (178/178) Schnittléngenautomatik AutoLOC auf Grundlage trieb:automatische Anpassung der variablen Pickupzinken-Drehzahl | 400plus mit groBen Trom-
2, ProDrive Automatikgetriebe | Option, stufenlosausder | arcat: Voll, 1/2 oder 3/4, Messer- eingegebener Feuchtigkeitsparameter; AFC:auto- | andie Fahrgeschwindigkeit; Dura Line Gutflussbleche mit 3000h/5 | meln; Pickup 639 als Stan-
mit Z-Gan_g-PowerSh|ft und Kablr]e g|nstellbargs schleifsystem: rickwarts schlei- matische Anhangerbefiillung auch beim Anhéckseln; | Jahre Garantie; AFC: automatische Anhéingerbefiillung auch beim dard und Premium Ausfiih-
DlﬁqrenZ(alsperre, Brem- Schnlttlangenggtnebe fend, automatische Bedienung aus AutoTrac Lenksystem, AutoTrac RowSense: automa- | Anhdckseln; Automatische Zentralschmierung; Kiihlbox; Harvestlab | rung; Direktschneidwerk
sassistent mit nassen IVLOC, Option mit Harvest- | 4ar Kabire tische Spurfiihrung im Mais; Display Fernzugriff 3000; Scheibenwischeran den Seitenfenstern; Luftkompressor; Do- | Ztirn ProfiCut
Scheibenbremsen, 1.250 | Lab: Schnittlangenautoma- (RDA); Telemetriesystem |DLink; MyLogistics-App: | siersystem filr Siliermittel; Steindetektor: Messertrommel-Nach-
- 2100 U/min (StraBe), tik (AutoLOC) auf Grundla- Navigationssystem sowie Flottennavigation einer | schneideboden; Premium LED - Beleuchtungspakte inkl. Servicebe-
max. 40km/h ge eingegebener Feuchtig- Hackselkette; MyJobsConnect: Dispositon der Auftrd- | leuchtung; Lederpaket fiir Sitzund Lenkrad: Riickfahr- und Auswurf-
keitsparameter geund Information tiber den Arbeitsfortschritt; Pro- | kriimmerkamera; Werkzeugkasten; Auswurfkriimmer-Verlingerung
8300 333/453 360/490...| John Deere PowerTech™ Messeranzahl:40/48/56/64; | vollerMessersatzz40;  |J....| ID Premium KP mit 32/40 % Drehzahidifferenzund " | Touch: automatische StraBen- Feldumriistung wie Serie 8000, nur zusdtzlich kiappbare Auswurfkrimmerverian-
8400 39/502 397/540 . | PSX13,51;R6; 13,51 Messersatz: Voll, 1/2 oder 3/4, 7-26mm, 48:6-22mm, | {....| 240 mm Rollendurchmesser: Standard-Sdgezahn gerung
8500 400/544 430/585 | Hubraum Messerschleifsystem: riickwarts [ 56:4-17mm, 64:3-15 [} | (118/118), Dura Line-Sagezahn (116/118), Ganz-
8600 428/582 460/625 schleifend, automatische Bedie- | mm; 1/2 und 3/4 Messer- |} | pflanzen Sdgezahn-Profil (178/178); |D XStream KP
nung.ausderKabing..........nd satzauchmdglich }....| mit50 % Drehzahldifferenz, 250 mm Rollendurch-
9600, kA, 460/625, ProDrive Automatikgetriebe [ Breiter Einzugskanal: 830 | Dura-Drum Vielmessertrommel: messer und optionaler Lagertemperaturiiberwa-
9700 566/770 | LiebherrD9512A704: | mit2-Gang-PowersShiftund | mm Breite, 4 Vorpresswal- | 850 mm Breite und 670 mmDurch- [ voller Messersatz: 40; .| chung: DuraLine-Ségezahn (110/145), DuraLine
9800 640/870 | V12: 24,2 Hubraum; Differenzialsperre, Brem- | zen, Metalldetektor Serfe, - messer 7-25mm, 48:6-21 mm, XCutmit Spiralnut (110/145), Ganzpflanzen XCut
HarvestMotion (Niedrig- | sassistent mit nassen Steindetektor Option, stu- 56:4-16mm, 64:3-14  fib. [ mit Spiralnut (145/165) .
9900 713/970 | drehzahlkonzept) Scheibenbremsen, max. 40 | fenlos aus der Kabine ein- mm; 1/2 und 3/4 Messer- |D XStream KP mit 50 % Drehzahldifferenz, 250 mm Preise
km/h stellbares Schnittldngen- satzauchmoglich Rollendurchmesser und optionaler Lagertempera- noch
getriebe IVLOC, Option mit turiiberwachung; Dura Line-Sagezahn (110/145), nicht
Harvest Lab: Schnittlénge- DuraLine XCut mit Spiralnut (110/145), Ganzpflan- verfligbar
nautomatik (AutoLOC) auf zen XCut mit Spiralnut (145/165)
Grundlage eingegebener
Feuchtigkeitsparameter
@ | BiGX480 360/490 | k.A. 338/460 | MTUGR1300,Reihen- | BoschRexroth hydrostati- | 630 mm Durchgangsbreite, | Breite 630 mm, Durchmesser 660 | ohne Halbierung: Walzen Conditioner 105/105, 250 mm, 20/30/40 % | Serie: AutoScan = Reifegraderkennung zur autom. An- | Serie: VariStream = Gefederter Trommelboden und Bescheunigerriick- | Gras: EasyFlow3005,30m (13,900 (394.230
5 6-Zylinder,12,81Hub- | scher stufenloser Fahran- | 6 Vorpresswalzen auf einer | mm 20 Messervon5-31mm Walzen Conditioner 105/123, 250 mm, 30/40% | passung der Schnittiange, SynchroSpeed = autom. An- | wand, VariQuick = Schnellwechsel von Corn-Conditioner auf Graskanal, | AB, EasyFlow3805,3,8m AB '
= raum, quer eingebaut trieb; Feld 0 - 25 km/h, Stra- | Ldnge von 820 mm, An- V-férmige Anordnung, 11 Grad 28Messervon4 - 22mm Walzen Conditioner 123/123, 250 mm, 20/30/40 % | passung der Vorsatzgeschwindigkeit an Fahrgeschwin- | StreamControl = Einstellung der Wurfweite aus der Kabine, Einzelrad- | Mais: EasyCollect450-2,4,5m
Be 0-40km/h, serienmd- | trieb hydraulisch stufenlos, angewinkelt g 36 Messervon3-17mm Walzen Conditioner 144/144, 250 mm, 20/30/40 % | digkeit, Optional: ConstantPower = Motorgrenzlastrege- | aufhdngung an der Hintrachse inkl, Federung, Zentralschmierung, Be- B
Bigmit Traktionskontrolle | Einstellung aus Kabine, 20, 28, 36, 40 Messer, Schleifen bei | 40Messervon2,5-15mm Walzen Conditioner 166/166, 250 mm, 20/30/40 % | lung, EasyLoad = autom, Wagenbefiillung, RockProtect = | reifung filr 3,0 m Transportbreite bis zur GroBe 710/70 R42 Easy EOHM ?28 5?? m;{\BB ’
autonjlatisclhe Elr]stellung VO;Wé;tsdlrehender Trlommel, Scheiben Conditioner, 265mm Steindetektor, CropControl = Ertragserfassung, Autq[ali- Optional: VariLOC = Riemenschelbengetriebe an der Hickseltrommel zur E:izcguggﬁg(f_j‘ 6',0Tn AB,
3Fahmods 1. Gras=kein | derHacksiange dberAu | chlefzyiden m Terminaleinstel- | mitHalbierung: brate = autom, Kalbierung dr Ertragserfassung mit | VergriBerung vom Schnitténgenereich um bis 2u 53%, iermittelanla- | EasyCollect750-3,7.5 mAB
Schlupf, 2. Mais = begrenzt | t05¢an maglic bar 10 Messervon 10 -62mm |.}-.. Wiegesystemim Krone Abfahrwagen, Agriironline = | ge = Grobdosierung und Anschlussmaglichkeit i externe Siliermittel- | E2VCollect 900-3,9.0mAB
BIGX530..... 390/530 368/500 Schiupf, 3. Traktionskontrol- 14 Messervon 8- 44 mm Feuchte undinhaltsstofimessungam Auswurbogen | anlage, Alradantrieb, Beleuchtungspakete Halogen,LED,Wartungs- | SanPhanzensiage 13.900..4
BIGXSB0. | 430/585, | 3367460, | 408/555 | MTUBR 1500, Reihen- | e ausgechaltet 18 Messervon6- 34 mm Vorbereitung i s0Bus Lenksysteme, SmartConmect = | yng Aufstiegsbeleuchtung) Reifenvomebis 215 mDurchmesser | "0 020 04" 14100409490 "
BIGX630 | 460/626 | 338/460 | 438/596 | 6-Zylinder, 15,61 Hub- 20 Messervon 5 - 30 mm uardware frDatenilbertragung,CCl Controlmobil = | (g00/60R42 bzw. 710/75R42) 14100 [421375
raum, quer eingebaut agch!r]endatenerfagsung (Auftragsbearbeltung, Feld
navigation), Automatische Eintellung der Gegenschneide
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T Marktiibersicht | Feldhdcksler

Marktiibersicht Feldhicksler (Krone > Rostselmash)

Einzug

Messertrommel Schnittli
i nd 7 chnittldngen ;
o Motor Breite, Anzahl derEin- | by, Messerbestiickung ) & @ N
] c e triah zugs- und Vorpresswal- i minimal, maximal, ohne Eo |u
i Name, Zylinderzahl, | Fanrantrie 26, Schnittangenein- | Brefte und Durchmesser Halblerung der Messer- Cracker Software Zubehor Vorsitze e |[EE
10 Hubraum, Elnbaupositi- | hydrostatisch, Fahrbe- | stellung, Vorpressung | Anordnung und Anzahl derMes- | anzahl undmit Halbie- Varianten, Zahnung, Durchmesser, Drehz i i S8 (22
/ Lo diasl : , : ] j f ahl- | z.B. automatische Wage - i i o ; =
T |Modell d S | onusw. reich/Gdnge usw. usw, ser, Messerschleifen rung der Messeranzahl differenzen derkennung usw T fa?jf\lj\,eelrffg sruckregelanlage, Zelatsehmisring, Ralen s s DI GRS 22 B2 w
o |BGX700 |528/718 |383/521 |513/698 | Liebherr D9506, VB Zy- Bosch Rexroth hydrostati- | 800 mm Durchgangsbrei- | Breite 800 mm, ohne Halbierung: 20 Mes- Walzen Conditioner 105/105, 250 mm, 20/30/40 % Serie: AutoScan = Reifegraderkennung zur autom. Anpassung | Serie: Varis Or : S ; igerrii ek Holegomaop 2= SEus
5 linder, 16,16 | Hubraum, | scher stufenloser Fahran- | te, 6 Vorpresswalzenauf | DurchmesSer 650 mm ser5- 29 mm, 28 Messer Walzen Conditioner 105/123, 250 mm, 30/40 % derSelpiBe Sy Speed =i, AN T ol Em‘;feﬁuﬁ“ﬁglz‘dﬁ”r}“;i?f e, |G
=~ quer eingebaut trieb: Feld 0- 25 km/h, Stra- | einer Linge von 820 mm, ; 4-21mm, 36 Messer 3 Walzen Conditioner 123/123, 250 mm, 20/30/40 % Vorsatzgeschwindigkeitan Fahrgeschwindigkeit, PowerSpli Sy B o e ey | Esprbw3B0S S
Be0-40km/h Antrieb hydraulisch stu- ol et -17 mm; 40 Messer 2,5- Walzen Conditioner 144/144, 250 mm, 20/30/40% = autom, und stufenlose Anpassung der e sl B bt Liifterantrieb, Zentralschmierung, Vorbereitung fir Raupenlauf- | Mas: EasyCollect 450-2, 4.5 mAB,
; : 1y Durchmesser 660 mm i " Walzen Conditioner 166/166, 250 mm, 20/30/40 % Einsatzbedingungen ’ SAmgal | wnEvT T e EasyCollect 600-2,6,0mAB,
serienméBig mit Traktions- fenlos, Einstellung aus 15mm Scheiben Conditioner, 265 mm i ) RS Optional: VariLOC = Riemenscheibengetriebe an der Hickseltrommel z EasyCollect750-2,7,5mAB
kontrolle Kabine, automatische Optional: ConstantPower = Motorgrenzlastregelung, Easy- | VergrBerung vom Schnittléngenereich um bis 2u 53%, Slermiteanizge= | EYClect6003 6.0mAB,
Eins{)ellu/{lg dgl‘ HéCkS”l}'in':I it Halbierung: 10 Mes- E?:gc;r?;lrzﬁm-é’rvtige"b;fﬁ"UﬂQ. iOEthél'ortbectt= Steindetektor, | Grobdosierung und Anschlussmdglichkeit iir externe S‘iﬁermittelanlageg EasyCallect 750-3,75mAB
. . o fber AutoScanmbalic pControl = Ertragserfassung, AutoCalibrate = autom. Bel , LED, x i y EasyCollect 900-3,9,0mAB,
3 Fahrmodi: 1. Gras = kein 9 r mog ser10-58 mm, 14 Messer Kalibrierung der Ertragserfassung mit Wiegesystem im Krone Ik skt ot R ot sl Easi[ollect 1050-3, 10,? mAB
Schlupf, 2. Mais = begrenzt 8-42mm, 18 Messer 6 Abfahrwagen, AgriNir online = Feuchte- und Inhaltsstoffmes- Ganzpflanzensilage:
Schlupf, 3. Traktionskontrol- -34 mm: 20 Messer5-30 sung am Auswurfbogen, Vorbereitung fiir IsoBus Lenksyste- XDisc620,6,2mAB
leausgechaltet mm me, SmartConnect = Hardware fiir Dateniibertragung, CCl
Eontﬂ']:l r::jobil =Maschinendatenerfassung (Auftragsbearbei-
I U, —. e S S S T R | ung, Feldnavigation), Automatische Eintellung der Gegen-
BiGX770 | 561/763 | 363/52L | 543/738 schneide S
14350 |476.165
BiGX 850 625/850. | 468/636.... | 605/825....| MAN D2862, V12 Zylin- ohne Halbierung: 20 Mes- | |
BiGX1100 |B816/1100 |468/636 |793/1.078 der, 24,24 | Hubraum, ser5-29 mm, 28 Messer 14.800 |490.575
quereingebaut 4-21mm, 36 Messer 3- 14.800 |515.185
17 mm, 40 Messer 2,5-15
mm, 48 Messer 2 -12mm
mit Halbierung: 10 Mes-
ser10-58 mm, 14 Messer
8-42mm, 18 Messer 6
-34mm; 20 Messer 5-30
| mm; 24 Messer 224 mm
BiGX 680 505/687 | 368/500 | 487/662 | LiebherrD9506, VB Zy- ohne Halbierung;: 20 Mes- Walzen Conditioner 105/123, 250 mm, 30/40/50 % Serie: AutoScan = Reifegrad M - :
linder. 16,16 | Hubraum, ser’5 - 31 mm, 28 Messer Walzen Conditioner L23/144 250 mm, 30/40/50% e e:ctre‘gras erkgr:nung zurautom. Anpassung Ser{e. \(an?tream = GefederterTrommelbogign und Bescheunigerrlickwand, Gras: EasyFlow300S,30mAB, | 16,700 |451,940
uereingebaut 422 mm, 36 Messer 3 Walzen Conditioner 166/166, 250 mm. 30/40/50 % Vireabaesih ge 'd'yk hroSpeed = autom. Anpassungder | VariQuick = Schnellwechsel von Corn-Conditioner auf Graskanal, StreamControl | EasyFlow 3805, 3,8 m AB '
q g m, Scheiben Conditioner, 265mm i s g detl"f igkeit an Fahrgeschwindigkeit, PowerSplit | = Einstellung der Wurfeite aus der Kabine, Einzelradaufhdngung an der Mais: EasyCollect 450-2,4,5m
-17 mm; 40 Messer 2,5- / . rg undstufenlose Anpassung der Motorleistung andie | Hintrachse inkl. Federung, Zentralschmierung, Bereifung fiir 3,0 m Transport- | AB ”
15mm insatzbedingungen breite bis zur GriBe 710/70 R42 EasyCollect 600-2,6,0m AB
Optional: ConstantPower = Motorgrenzlastregelung, Easy- Optional: VariLOC = Riemenscheibengetri 5 EasyColl 2.7, '
n - g, nal getriebe an der Hiickseltrommel zur asyCollect 750-2,7,5mAB,
mit Halbierung: 10 Mes- E?gp?m s;‘rgT-é’I"Targeggffo||ungr T\OCKFET?FEE'I = Steindetektor, | VergrdBerung vom Schnittingenereich um bis 21 53%, Siliermittelaniage = EasyCollect 600-3,6,0mAB,
10-62 14M pLC gserfassung, AutoCalibrate = autom. Grobdosierung und Anschlussmaglichkeit fiir externe Siliermittelanlage, EasyCollect750-3,7,5mAB
ser mm, esser Kalibrierung der Ertragserf Wi i 4
S48 e 16 Vessert Abfahrwaggn AgriNir% = assang rr;];t |eg:lsyrs]tfletm |tmflf(rone Allradantrieb, Beleuchtungspakete (Halogen, LED, Wartungs- und Aufstiegs- | EasyCollect 900-3,90mAB,
g i ine = Feuchte- und Inhaltsstoffmes- | beleuchtung), Reif is2, EasyCollect 1050-3,10,5mA
-3 mm; 20 Messer5- 30 <ungam Auswurfoogen Vorberetung i soBusLenksyste. | R42) ung), Reifen vorne bis 2,15 m Durchmesser (300/60 R42 bzw. 710/75 Gﬂﬂylpﬂanzensilage; mAB
BiG X 780 570/775 401/545 550/748 mm En:mSﬂr)r;?rr\tholnn::t = 'I;ilardml;arle ﬁ]rrf Dateniibertragung, CCI XDisc620,6,2mAB
- . : obil = Maschinendatenerfassung (Auftragsbearbei-
BicX880 | 660/898 | 459/624 |632/860 ofne Falbierung: 20 Messer tung, Feldnavgaton), Automatisch Eintellung derGegen- 16.700. 1475850
5-31mm, 28 Messer 4-22 schneide 16.900 |499.975
mm, 36 Messer 3- 17 mm, 40
Messer2,5-15mm, 48
Messer2-12mm
mit Halbierung: 10 Messer
10-62 mm, 14 Messer 8- 44
mm, 18 Messer6-34 mm,
20 Messer5-30mm, 24
Messer 4 - 24 mm
= | FR480 320/435 350/476 | FPT Cursor13-R6-Tier | hydr.4 Gang - Diff. Sperre HydroLocTM - stufenlose | Breite 884 mm - Durchmesser 710 2x20:2-13mm 750 mm Breite, 250 mm Durchmesser, 99/126/166 Zahne | IntellFi ; -
= \ / OLOC ! 4 ] A elliFill System - Nahinfrarot Technik kel " T
E 48-ConmonRail-1291 | - 40km/h Version Sehnittiingenverstellung- | mm - 1130U/min Drehzahl 5%16:3--16mm HardChiom, Dretzahidifferent 10,22 30,50%, Durashred- n rznlé?;n: [:?e(l;irmﬂ;ire‘?'eqllan;agﬁ R{Jupenfahrvyerk, Ertrags-und Feuchtigkeits- | Mals:6-8 reiges Maisgebiss, 13.050 |321.940
5 -35% Drehmomentan- 4 Vorpresswalzgn i 2x12:4-22mm dsrwmmg, 110-138 Zshne 40%, DuraCracker 100-130 q C echnik), Telemetrie, Zentralschmierung Option k|g|ne undgroBe Schgﬁben, Pigkup
= stieg- max, Drehmoment 860mm Breite Offnung Ao Zihne 30% it Paddel oder Mulifinger, Direkt-
& , i | schneidwerk, Holzvorsatz
=2 2,003 Nm bei 1,500 U/min 2%8:6-33mm
FRS50 370/503 400/544 | FPT Cursor13-inline 6 .
Zylinder - Tier 4B - Com- Mais: 6-8-10 reihiges Maisgebiss, | 13,100 |373.270
mon Rail-12,51-34% sonst wie oben
Drehmomentanstieg-
max, Drehmoment 2316
Nm bei:200U/mi
FR630 440/598 4807653 | FPT Cursor R? | 2Kreis Reifendruckregelanlage, Raupenfahrwerk, Erti d Feuchtigk
4B - Common Rail -15,9 ,F verk, rtrags- und Feuchtigkeits- | Mais:8-10 reihiges Maisgebiss, i
kA, - 33% Drehmomentan- messung (auf Wunsch NIR Technik), Telemetrie, Zentralschmierung Serie sonstwie oben 13550 (436340
stieg- max, Drehmoment
2.751Nm bei 1,500 U/min,
FR780 5307721 5701775, | FP1 Cursor 16|' G- Tier5 2 Kreis Reifendruckregelanlage, Raupenfahrwerk, Ert d Feuchtigkeits- | M
-Common Rail- 15,91-35 ) nerk, Ertrags- und Feud tigkeits- ais: 10- 12 reihiges Maisgebiss,
% Drehmomentanstieg- messung (auf Wunsch NIR Technik), Telemetrie, Zentralschmierung Serie sonstwie oben ges alsg 13650 |(522.820
max. Drehmoment 3.323
Nm.bei1300U/min..........
FR920 610/830 670/911 | FPTV20-V8- 20 |- Tier5
-Common Rail - Drehmo- 15,540 (565,610
mentanstieg - 33%- max.
Drehmoment 4,095 Nm bei
1,500 U/min
- MTUOM-460LA/L6 rostatisch, reite: 680 mm/ Walzen:4 II: Typ: Sdgezahnwalzen, i {deod 3 .
< | RSM-1403 375/510 ?yd statisch r?Olkl'él‘/hk L ltheS hO'm / taVen ] 700/630mm voll: 4/7/10/17 mm yp: Ségezahnwalzen, 190 mm Durchmesser, 20 % Infosystem Adviser l,Video(iberwachung Auswurf und Zentralschmierung-Lincoln, Wassertank, 2 x Konservierungsmitteltanks, Gras 3,0m, Mais 4,50 (6-relhi
© ransportgeschwindigkeit, | mech. Schnitteinst. Vorpres halb: 8/14/20/34 Riickwrtsfahrt 8 " ; 0m, Mais 4,50 6-rehig) | 9,900  |221.675
E 15km/h Arbeitsgeschwin- | sung unten und oben, mecha oL i RasvortvesEgecung, Esprser A iy el i Mesemctel | and BRWIIBIN
K] dgkeit,3 Géngeg o Revgrsierung ek : system, autom. Anhangerkupplung, Ersatateil-Satz
o= 1 - i g B2
w N . .
] nisch Metalldetektor inkl. Hydrauli-
= sche Bodenanpassung
|
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I Marktiibersicht | Scheibenradhécksler

Marktiibersicht Scheibenradhiicksler (Celmak > Pttinger)

De = aUge i aspe = =
AL :, . 5 ap Breite, A q 0 g€ D Anzahl der Hd adre 0 q Deno ud =
de Anba 6 abnandig A €D are pré €55€ breche dA ohe Bed ge q P =
zweireihiger Gras- | Heckanbau 1,5mreihenunabhén- | Gelenkwelle und Hydraulik fiir Wurfaggregat kA kA, KA. | | 12Messer kA, kA, Rydraulrifshcll]hklaapggan kA. 40-50t/h I1)(;0 -110  [1.800kg |kA.
~ hige 4 AUSWUITRONe 3,28M.......v )
E und Maishdcksler.... gl,gSmreihenunabhéin- ' KA. ; 70-80t/h %5-200 1.900kg
o i 2
glgn reihenunabhangig 1,000 U/Min \ hydraulisch klappbar, 80-100t/h IE(S)O -220 | 2.200kg
Auswurfhohe 4,1 m
und Maishécksler e 540 U/Min 4Einzugswalzen 4,6mm, 6mm, 10 Messer kA, kA. 5 Wurfscheib igenstandiges Hydrauliksystem, Abscherbol- | 49t/h 45PS 575kg KA.
» MCL0X Heckanbau 0,75m Gelenkwelle und Hydraulik fiir Wurfaggregat q éo mmiéEmm ....... eiben sé%e Hﬁhenagnpasgbafe P
[ 2 Einzugswalzen mm, 10 mm, 12 Messer 6 Wurfschei 35t/h 540k
£ [T g T urfscheiben g
i an- Hydraulik fiir Wurfaggregat, Ket- | 540 U/Min (opt. | 4 Einzugswalzen 4,5mm, 6 mm, 12 Wurfscheiben eigenstandiges Hydrauliksystem, Abscherbol- | 55t/h 90PS 1.350kg
HIGDRUM 1250 (1"2 A E:Agr;lt(:iv:glgéjrnﬁormgw e 1,000 U/Min) 10mm 1omm..[.. zegn, Hohenanpassbare Laufrdder, joystickbedie-
BIGDRUM 2200 225 mreihenunabhan- | Gelenkwelle und Hydraulik filr Wurfaggregat, Ket- | 1000 U/Min 4,5mm nung, gezackte Messer 861 T5ope 5063
aig tenantrieb der Trommeln - = pr— 5-30 i i i
PRy : itsbrei Hauptantriebsgelenkwelle mit Rutschkupplung und | 1.000 U/min Zwei Einzugswalzen mit griffigen | 5-30mm [ | zentral nachstellbares Scheibenrad 1.118U/min | Crackerboden | abklappbarerundhydraulisch | kA. ca.0,5hah 80-150PS [1.100kg |30.760€

B o Slp%ZlglAné::?\r:t?;S\t/:; kgﬁgﬂggltsbrexte, : Frael;Ig:f; wahlvgeise FRONT- oder HECK-I{Jupsfﬁh- Zahnleisten, eine Vorpresswalze | (1180 U/min) mit 12 Wolfram-Carbid drehbarer (140°) Auswurf-

3 Ut el rung. Schlepper-Zapfwellendrehzahl 1000 U/min mit Federbelastungund eine | beschichteten Hackselmessern in pro- kriimmer, verstellbare Aus-

e antenmiteiner QUQR% Glattwalze filr die optimale Ver- | | fillierter Spezial-Ausfihrung fiir Nach- wurf-Doppelklappe, Auswurf-

= neerreichbar sin NANBAU dichtung vor dem Messerrad. Der zerkleinerung, doppelseitiq verwend- Doppelkiappe eﬂ:ktrisch be:
S HECK- und SEITE h Antrieb der Einzugs- und Vor- bare Gegenschneide mit Hartmetall-Ar- dienbar, 1 doppelwirkendes
5 Schlepper Dreipunkthydraulik presswalzen erfolgt iberein beitskanten, eingebaute Messer- Steuerventilam Schlepper:

E Kat. I Olbadgetriebe, Uberlastungssi- schleifvorrichtung, auswechselbare Uber Keilriemenscheiben-

r cherung. VerschleiBbleche im Messerrradgehéu- wechsel und Hckselmesser-

g se, Quetschboden fiir Nachzerkleine- Anzahl einstellbar

5 : .| 1ung, austauschbar gegen Glattboden,

= ; i i i order- und 2 Vorpresswalzen durch Antrieb der 2 Forder-und 2 Vor- | 4,3-33mm Zentral nachstellbares Scheibenrad mit  1.150U/min | Crackerboden | Auswurfkrtimmer-Drehung elektrische Bedienung der Reversierschaltung | 0,8ha/h 150PS 2.050kg [28990€

T |00 Heckanbau (E."Edu' LRI}C- agﬁ "{gﬂmg'tfsgjfnﬁ? éﬂféﬁfﬂﬁfgﬁ? gird:lenrheitsokrl?pplungen und OI- presswalzen durch Gelenkwellen 12 WolframCarbid beschichteten Héick- durch Hydraulikmotor und und der Auswurf-Doppelklappe, hydraulische Grundma-

€ e E rf wellg mit Freilauf badgetriebe, Vier-Gang-Schaltgetriebe fiir 4 Ein- mit Sicherheitskupplungen und selmessern, doppelseitig verwendbare Schneckengetriebe, Auswurf- | Bedienung des Auswurfkrimmers und hydrauli- schine,

g Verlggerupgsgetéhe f] urh Schlepper-Zapfwellen- zugsgeschw'indigkeiten, elektrisch betdtigte Rever- Olbadgetriebe, Vier-Gang-Schalt- Gegenschneide mit Hartmetall-Arbeits- kriimmerabklappbarmitFe- | sche Aushebung der Vorsdtze. Erforderliche 26854 €

5 Al e Beu}za- ) drehzﬂ'?ﬂ 1000U/min | sierschaltung tiber Klauenkupplung mit automati- getriebe fiir 4 kanten, eingebaute Messerschleifvor- derentlastung und Trans- Schlepperanschliisse: 1; Metall Detektor als Opti- reihenun-

ﬁ lenim Hals ca 11% / i scher Kraftflussunterbrechung. richtung, auswechselbare VerschleiB- portarretierung, Auswurf-Dop- | on, Gras pickup abhangiger

£ e e R et~ 0 el B T e R s LR b i ST Rleche 0y Messerrrsdgehaht;)sedundf : pelklappe elekirisch bedienbar Méhworsatz,

i i v ier-Gang- iebe fiir 4 Einzugsgeschwin- Antrieb der 2 Forder-und 2 Vor- uswurfkrimmer, Quetschbodenfir | 1150U/min | Crackerboden, | k.A. unabhangig von der Grundmaschine hohenbe- | 1ha/h 150-250 | 2.350kg |32.740€
000 hectanzag it hghenver- a"‘oo [nesi\lgsecnt:]r?;ge \é:;{e?taer:lg Satet e MG presswalzen durch Gelenkwellen Nachzerkleinerung, austauschbar ge- optional weglich, Aushebung der Vorsdtze mit separaten PS Grundma-
stellbaren Stitzrédern S;St%r% Hauptantriebs- mit Sicherheitskupplungen und gen Glattboden Scheibencra- Hydraulikzylindern schine,
gelenkwellemit Freilauf Olbadgetriebe i) i
Schlepper-Zapfwellen- ;‘E’h;?;l"
drehzahl 1000 U/min ger Mah-
&) vorsatz
- e o kA Schneckenrad 8-16(32) mm kA, kA. kA klappbar Upper-Cut-System mit direkter Zufihrungdes | kA, min.120PS | kA. kA

g |B gezogenin Kombinationmit | Pick-up:1,8m Gelenkwelle Mahguts in den Auswurfsschacht

= voyhgnd.e.ndgm,Ladi@g@ﬂ """ A klappbar, 24 Wurfschaufeln 75-125PS

& FC Seitenmontiert G 1,000 UiMin 24,24/32,40 1000 U/min klappbar, 24/32 Wurfschaufeln | Upper-Cut-System mit direkter Zufiihrung des 120-200PS | 2.300kg

S FCT gezogen rr:c Pl ! A Mahguts n den Auswurfsschacht, Metalldetek-

e e T L 15-21mm klappbar, 24, 32 oder 40 Wurf- | tor optional 150-280PS | 3.600-
FCTKing Zize mlc -up: ¢/ d e schaufeln 3.750ka
: ; ilri ieb 540 U/min (1.000 | 2 Einzugstrommeln mit einem 4 oder 6 mm Anzahl Messer: 10 1.600U/min | Bodenblech, | Auswurfklappe manuell schwenk- | Glatter und geriffelter Reibboden, hydraulische | 0,7 hath 30-120 |480kg |kA
£ MES03 ek MRG0 eenkee U/min Sond(eraus- glatten und einem gezahntem -2,000U/min | optinal Reib- | barvon2,09mbis3,25m, optio- | Kriimmerbetatigung PS
2 riistung) Profi boden nalhydraulisch, 2 Wurfschaufeln
Matevoreats 134 mbis Auswurfklappe manuell schwenk- | glatter und geriffelter Reibboden, hydraulische 1hat/h 55-120 |550kg
MC90S TWIN ; glsvoeiher{aﬁhén i barvon 2,09 mbis 3,25 m, optio- | Krimmerbetatigung, Schwerbolzenkupplung fiir PS
Smr gig . nal hydraulisch, 2 Wurfschaufeln..| Einzugskette
; : i 1,000 U/min 2 x 2 Einzugstrommeln mit einem Anzahl Messer10+10 Elektrisch Klappbarvon3,15 | elektrische Auswurfklappenbetétigung, zwei Ge- | 1,6 hath 90- 140 |1140kg
MC180 SQUATTRO | Frontund Heck ralsﬂggtzi‘ Ul glatten und einem gezahntem mbis 4,40m, 5+5 Wurfschau- | lenkwellenanschlisse fiir Front- und Heckanbau, PS
enaviingy Profil feln Krimmerverlangerung, Scherbolzenkupplung fiir
. Einzugskette, Einzugskette fiir glatte oder lange
- 1 Maisstdngel
i . i i dckselrad tiber Getriebe | 900 U/min 4Einzugswalzen auf Wunschmit | Theoretische Anzahl Messer: 1.000U/min | Scheibencra- | hydraulisch klappbar, Abwurf- | Steuerung iiber serienmaBigen Joystick und biszu2ha/him | mindestens | LHIlin ~ |94.290 €

g |H B T ?svpgsgﬁ. sy mFtﬁﬂ?l!ﬁﬁggegﬁggﬁlengﬂgﬂ?saﬁgée?SQtfur maximal 500 integriertem Metalldetektor (2x | Schittlangen: | | 114 4or14/7 ckermit220 | hohevon53mbis3,5m; Farbterminal Zubehdr: ISOBUS-Steuerung, Zent- | Maiseinsatz 200PSbei3 | Vollaus-

= ' m,. ' PS Eingangsleistung. Crackerantrieb Gber Kraftband. Edelstahlwalzen mit270 mm 10Messer4- . Y mm Durch- Transporthohe < 4m ralschmierung, automatische Schleifeinrichtung, | (Abhéngigvon | mVorsatz, | sattung:

5 s Picklip-3,0m Vlom Hauptgetriebe wir iber ein Kraftband das Pumpen- Durchmesser und zwei Stahlwal- | 18mm; 14 Durchmesser Hackselrad: 1.350 mm messer und automatische Gegenschneidenverstellung, derAntriebs- | mindestens | 2.950kg
verteilergefriebe angetrieben. Dieses treibt zwei Hoch- zen) Die Einzugsbreite liegtbei | Messer3-16 440mm Ar- Scheibencracker leistung, dem | 300PSbei | zzgl. Vor-
druckpumpen an, welche dann jeweils fiir den Einzugan- 550 mm mm; 7 Messer: beitsbreite Vorsatzgerdt, [ 45mVor- | satzgerd-
trie und Vorsatzantrieb unabhangig voneinander ge- 6-35mm der Schnittlén- | satz te
steuert werden kénnen. Grundséitzlich werden beide ge, Reibspalt
Systeme aber parallel aufeinander abgestimmt und im unddemTS
Automatikmodus verndern sich beide Geschwindigkel- gehalt)

ional zur Schnittlange 7 7 : T e ;
0,75 mreinenabhandi Eﬂ:{mgﬁna A 540 U/min kA min.5mm | | 2 Messertrommeln mit 12 Messern kA, Zerkleine- hydraulisch, mechanisch, 6 Wurf- | Schneidscheiben mit gehértetem Stahl, automati- | 0,2-0,25hash | 70PS 600kg  [kA
we | T-MSMHM Heck /211 99 rungsplatte | schaufeln bei Auswurfhohevon | sche Schleifeinheit, umkehrbare und einstellbare 625kg

E & [ T-MSMHH 3,36 m, Auswurf klappbar Zerkleinerungsplatte, Auslassrohr fernsteuerbar

i 2,2mreihenlos Getriebe 1000 U/min 470 mm Einzugsbreite, 4 Ein- 5/7/9mm || Hochleistungsscheibenrad mit 1220 1000U/min | Ableitstiick | Auswurfhohe: 4,99 m, Aus- | Serie: elektronische Komfortbedienung Direct 08-12hath | 150-220PS |2.150kg |63670€

5 | MEX5Mais Front FMIE] zugs- und Vorpresswalzen, dop- mm Durchmesser mit 10 (Gras auf 5 hinterdem | wurfldnge: 3,38 m, Hydrauli- | Control; Bedienpult mit Metallgehéuse und Folien- 2150kq  |63670€

(= Schub " . pelseitig verwendbare Gegen- 1 reduzierbar) zentral nachstellbaren Hackselmes- | sche Auswurf-und Klappen- | tastatur. Direkte Schaltung von: Vorsatzneigung 56E0ka T 160€

= MEX 6 Mais gezogen, langenverstellbare iiber Gelenkwelle, Antriebswelle, Powerband schneide, 3-fache Schnittldngen- Messer zentral einstellbar, Wolfram ser, einstellba- | verstellung, durchgehend mit Fahrwerk heben / senken, Turmdrehen, Aus- 520Kg /L

2 Zugdeichsel zur Anhdngung an verstellung Carbid beschichtete Hackselmesser regeriffelte | gekrimmt fiir qut gebiindel- WLrllrkaaEpe, ’I\Ellnzug Izeversierschaltung, Deichsel

Ackerschiene oder Zugpendel ; I Wurfschau- | ten Futterstrahl schwenken; Notwendige Hydraulikanschliisse: ein
MEX 5 Mais+(ras Séh%[gg"!g 2.2mreihenlos, 1,9m, | Getriebe 540 U/min 11/15/19 mm feln, Brecher- einfachwirkendes (fiir StiitzfuB) und ein doppelt- 1810kg |75254€
gesteuerte Pick-up - TRERG M 5 platte wech- wirkendes Steuergerat, Wunsch: Load-Sensing, T RET
MEX 6 Gras gezogen, lingenversteilbare | 1,9m, gesteuerte Pick- | tber Gelenkwelle, Antriebswelle, Powerband 1000 U/min Wunsce;]!e' selbar, serien- Beleuchtung, Fremdkdrpersicherung 2610kg |54
Zugdeichsel zur Anhangungan | up 500/720 U/min | ™09
Ackerschiene oder Zugpendel ‘
|
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Foto: Werkbild

T

Von Matthias Mumme

eit Anfang der 1960er-Jahre feiert der

selbstfahrende Feldhécksler seinen Sieges-

zug auf der ganzen Welt. Den Pionieren
Sperry-New Holland und Kola folgten Unter-
nehmen wie Claas, Fahr, Fortschritt, Mengele,
John Deere, Hesston, Deutz-Fahr und weitere.
Die neuesten Mitglieder dieses exklusiven
Clubs sind Krone (seit 2000) und Fendt (seit
2009).

Mit der Zeit wurden die Maschinen nicht nur
leistungsfahiger, sondern auch technisch immer
komplexer und schwerer. Demzufolge werden
heute mehr denn je neben der Einsatzzuverlds-
sigkeit eine intuitve Bedienung, eine einfache
Wartung und bodenschonende Fahrwerke er-
wartet. Das Einsatzspektrum erstreckt sich nicht
mehr nur {iber die Futterernte von Gras und
Mais, sondern zunehmend auch im Héckseln
von Biomasse und Kurzumtriebsplantagen. Dies
brachte neue Herausforderungen mit sich. Eben-

so muss sich auch die Héckslertechnik dem Kli-
mawandel anpassen: Sie muss sowohl mit sehr

80 traction SEPTEMBER/OKTOBER 2018

zu hohen Anspriichen an Leistung und Zuverldssigkeit.

hohen Ertrigen, wie auch (wie in diesem Jahr)
mit geringen Schwadstérken oder niedrigen und
trockenen Maisbesténden zurechtkommen. Hier
sind universell geeignete Vorsdtze ebenso gefragt
wie langlebige HD-Komponenten im Gutkanal -
beginnend vom Einzug iiber die Trommel bis hin
zur Kanalriickwand.
Wie auch unsere Umfrage bestétigt, ist das
Héckseln heute mehr denn je ein klassisches
Dienstleistungssegment. Nur noch ein kleiner
Teil der Betriebe hackselt selbst - teils mit Selbst-
fahrern, teils mit angebauten oder gezogenen
Scheibenradhickslern. Das Marktangebot bietet
fiir jeden etwas - beginnend beim angebau-
ten Einreiher fiir Familienbetriebe bis hin zum
1.100 PS starken Selbstfahrer mit 14-reihigem
Maisgebiss fiir Lohnunternehmer.

DIE UMFRAGE, DIE ERGEBNISSE

Wir wollten wissen, wie Feldhacksler eingesetzt
werden, welche Markenverteilung der Bestand
aufweist, welche Ausstattungen im Einsatz sind
und wo Landwirte, Lohnunternehmer und Fah-
rer noch Verbesserungspotenzial sehen. Wie

erwartet, ist das Teilnehmerfeld unserer Umfrage
wieder recht siidlastig, was die Ergebnisse hier
und da etwas verzerren mag.

Der Grof3teil der Antworten deckt sich mit
unseren Erwartungen. Bei den verwendeten Fa-
brikaten kann keine Aussage zu Marktanteilen
getroffen werden - hier wurden Maschinen aller
Baujahre genannt, sodass bei Fabrikaten, die be-
reits sehr lange auf dem Markt sind, mit einem
groferen Bestand aktiver Maschinen gerechnet
werden muss.

Doch auch die ein oder andere Uberraschung
tratzutage - gerade auch angesichts des Teilneh-
mermixes mit alter und neuer Technik. So gaben

73 Prozent der Befragten an, einen Feldhdcksler
mit Allradantrieb einzusetzen - das ist ein sehr
hoher Wert, da éltere Maschinen nur selten All-
rad besitzen. Allerdings werden Neumaschinen
zunehmend damit ausgestattet. Genauso hat uns
erstaunt, dass 29 Prozent der Befragten angaben,

eine Reifendruckregelanlage am Hicksler zu ha-
ben. Ebenfalls eine Uberraschung: Es wird bereits

mehr mit 10- und 12-reihigen Maisvorsétzen |

56

gehdckselt, als mit 8-Reihern.
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Die Resultate

1. Hickseln Sie selbst
oder lassen Sie hickseln?

W |ch hicksle selbst 22

Al Ich lasse hackseln 72

sowohl als auch s

Fast ein Viertel der Befragten héckselt noch selb i Vi
v : st, fast d
lassen hackseln. 6 Prozent gaben in unserer Umfrage beidr:;\:ne?rtel

2. Womit hickseln Sie
oder lassen Sie hiickseln?
W Selbstfahrfeldhicksler 91

B Scheibenrad-/Anbauhicksler 9

Mit 91 Prozent dominiert lar der Selbstfahrer. Dennoch

sind9 Prozc_ent tﬁr den Anbauhdcksler ein hoher Wert -

Egr dturch die Stidlastigkeit unserer Umfrage erkldrt werden
dnnte,

n=121

n=121
3. Wer hdckselt fiir Sie? n=121
Lohnunternehmer 89 T T e ——
Maschinenring 7 .
Nachbar 6
Sonstige 30

Sofern die Betriebe nicht selbst hickseln tibernehmen
( t ! zu fast 90 Prozent Loh
dieses Geschift. 7 Prozent entfallen auf Maschinenringe, 6 Prozent auf Nachbg:jsrggfr;:ﬂiln;:r

4. Welches Fabrikat ist im Einsatz?

n=121

AGRI EXPERTS |

gemeinsam mehr wissen |

6. Wieviele Reihen hat Ihr Maisvorsatz?

k6nnen. Auf Platz zwei folgen bereits 10-Reiher, auf Platz 3 tiberrasch i i
dlzzwel ) enderweise 12-
dann belegen die 6-Reiher Platz 4, gefolgt von 4-Reihern, 1-Reihern und sonstigt'asne(z.%.'?l‘zPReeritE;)t

7. Was wird auf Ihrem Betrieb mit
dem Feldhdcksler geerntet?

M nur Mais 34
M Mais und Gras 29-
Mais und Griinroggen 4
M Mais, Gras und Griinroggen 31
M Sonstiges 1 n=121

Die Mehrheit der Befragten (34 Prozent) setzt Feldhéicks| i i
. . : er nur bei der Maisernte ein - i
?\lrﬁ g'l'e(saef lErgtzZ?]tt]fgavgggl mlg.l..akde\ﬁagen %tlier Rundballenpresse geborgen. Ein etwasGt_;::irvlvg;redrer
I ' €n hackselt sowohl Mais als auch Gras und Griinrogge
hdckseln nur Mais und Gras, Unter Sonstiges diirften Kurzumtriebsplantageﬁ%tg.' é?';r]t.)zent

8. Wofiir verwenden Sie die mit dem

Sr?:anse .2; S Maishicksler geerntete Silage?

ﬁ:vr; 3&:5':1 - :i [ ol 8 nurals Grundfutter A%

= : -— :"ﬂgrmfgnrmg‘iﬁBiogasanlage 25

e 25 & glizggl;gglfautter und fiir die

e = e -1age =

fn % Hon 1

Kuhn 2

Ftahr 0 Fast die Halfte d i i i e

: e e e e
U. wieder Kurzumtriebsplantagen.

Bei den Héickslerfabrikaten dominiert erwartun ) 0
I ! [ gsgemdB Claas - der Hersteller hat den gréBten

Skg\yl\?n Maschmenbegtand im deutschsprachigen Raum. Danach folgen Krone, John Degre
nd New Holland sowie Fendt. Diese Werte sind nicht mit Marktantejlen gleichzusetzen! Altere

Fabrikate wie Mengele scheinen nur noch selten im Einsatz zu sein.

5. Hickseln Sie Mais reihenabhingig
oder reihenunabhiingig?

M reihenabhéngig 13

] reihenunabhéngig 87

Seit Mitte”der1990er-Jahre haben sich reihenunabhangige
rl\:lénivors';tze %lérchgesetzt. Nur noch 13 Prozent héckseln
ute reihenabhdngig - betreffen diirfte di i
Scheibenradhécksler; i

www.traction-magazin.de

3. Wie lang wird Gras bei Ihnen
als Grundfutter gehickselt?

m.um,...,.,.4.‘.4,‘,...‘..“.....,.... v 20
= chen o
M léngerals 40 m 9
B i —

w' : n=63
ird Gras als Grundfutter gehdckselt, so betragt die Schnittiénge bei der Mehrheit unserer

n=121

Umfrageteilnehmer 30 bi :
Y s 40 mm. 20 Prozent hickseln kiirzer als 30 m
ldngerals 40 mm, g Prozent héckseln kiirzer oder ldnger als abgefragt, T oot
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n=121
1 Reihe 21
4 Reihen 4
6 Reihen 18
8 Reihen 49 SRS T S GRS T
10 Reihen 36 T AT
12 Reihen 27 R
Sonstige 2l

Am weitesten verbreitet sind Maisvorsitze, die 8 Reihen (bei 75¢m Reihenabstand) aufnehmen "




0. 0\10@ agri EXPERTS | Feldhdcksler

Die Resultate

10. Wie lang wird Gras bei Ihnen
fiir die Biogasanlage gehdckselt?

M kiirzerals5mm 11
M zwischen5und 10 mm 42

langer als 10 und 20 mm 26
B |&ngerals 20 mm 21

n=38

Filr die Biogasproduktion sind bekanntermaBen kiirzere Hdckselldngen erforderlich. Die Mehrheit
hdckselt Gras hier zwischen 5 und 10 mm, gefolgt von 10 bis 20 mm und mehr als 20 mm Hdcksel-
ldnge. Kilrzer als 5 mm wird die Hacksellange bei 11 Prozent der Befragten eingestellt.

11. Wie lang wird Mais bei Thnen
als Grundfutter gehdckselt?

W kirzerals15mm 25
M zwischen15und 20 mm 52
zwischen als 20 und 25 mm 18
B |3ngerals25mm 5
Sonstige 0

n=83

Wird Mais als Grundfutter gehdckselt, so stellt etwas mehr als die Halfte der Befragten die
Hacksellange auf 15 bis 20 mm ein. Ein Viertel hdckselt kiirzer als 25 mm, 18 Prozent zwischen
20 und 25 Ldnge. Langer als 25 mm Hacksellange gaben nur 5 Prozent der Umfrageteilnehmer an.

12. Wie lang wird Mais bei Thnen

AGRI EXPERTS |

gemeinsam mehr wissen I

14. Welche Ausstattung besitzt der bei Ihnen
eingesetzte Feldhécksler? n=121

Leistungsstaffelung/variable Motorleistung 39 I——
Allradantrieb 73 |
Ertragserfassung und Feuchtemessung 40 I
Biogas-Trommel 21 .
Gras-Trommel 27 I
automatische TS-abhdngige

Schnittldangenverstellung 26 I
Grenzlastregelung 35 [

flexibler Trommelboden 21 .
HD-Ausriistung (Hartmetall) 24 Immm
automatische Messerschleifvorrichtung 70 EE———
Iéngerer Ausfwurfkriimmer 3¢ I
Befiill-Automatik 19 I
Luftkompressor zum Reinigen 46 I
Zusatz-Dieseltank 17 N

Umkehrliifter 16
Ballastgewichte im Heck 61 [ R ]
Siliermitteltanks und -dosierung 5g e |
GPS-Lenksystem 18 N
Taster-Reihenfiihrung 52 RS
Reifendruckregelanlage 29 I
Vorgewendemanagement g m
Raupenlaufwerk vorn 0

40km/h 66 ST |
25km/h g

Sonstiges 4 1

Feldhdcksler lassen sich heute vielfaltig ausstatten, Auf Platz 1 unserer Umfrage steht der Allrad-
antrieb - ein tiberraschend hoher Wert. Es folgen die automatische Messerschleifvorrichtung (bei
den meisten Neumaschinen Serie), 40 km/h-Ausstattung, Ballastgewichte im Heck und Siliermit-
teltanks mit -dosierung, Uberraschend: Hohe 29 Prozent gaben eine Reifendruckregelanlage an,
26 Prozent eine TS-abhangige Schnittléngenverstellung und 19 Prozent eine Befiillautomatik.

15. Was finden Sie an Threm Feldhécksler

fiir die Biogasanlage gehdckselt? verbesserungswiirdig? n=121
: Leistung/Durchsatz 6
W kirzerals5mm 15 Hackselqualitat/Hackselldnge 11 -
M zwischen 5 und 10 mm 52 Crackerarbeit 1c I
langer als 10 und 15 mm 22 Leistung Wurfbeschleuniger 7
M |&ngerals 15 mm 11 Versglel B
Messer nachschleifen 11 .
Sonstige 0 Messer wechseln 22 I
n=61 Einstellung Gegenschneide c
il Sl Rl Sie ; Umstellung Gras auf Mais 21 I
Mghr als_qle HaIf@e der Befragten, die Mais auch flir die Bloggsproduktlon hdckseln, ;ﬁellt die Reversierung 2 il
Héckselldnge zwischen 5 und 10 mm ein. Darauf folgen 10 bis 15 mm (22 Prozent), kiirzer als - :
5mm (15 Prozent) und linger als 15 mm (11 Prozent), Maisgebiss 13 EE——
Gras-Pickup 7 N
Ansprechverhalten Metalldetektor 11 .
Wendigkeit 4 N
13. Welcher Kornerprozessor/Cracker RadgréBen 1o e
< 2 Gewicht 20
kommt bei Ihnen zum Einsatz? n=121 | Tlesalverbratch 31
Walzencracker g1 T Bedienerkomfort 3 .
Scheibencracker 26 I Fahrkomfprt B e
Rundumsicht 5 I
Shredlagecracker 11 == Wartungsfreundlichkeit 21 I
Langschnitt-/Spiralnutcracker 11 Sonstiges 5 .
Sonstige 30 Mit Abstand das groBte Verbesserungspotenzial sehen unsere Umfrageteilnehmer beim Diesel-

Bei den Kérnerprozessoren dominiert klar der Walzen- bzw. Sdgezahncracker (81 Prozent)
Uberraschend filr uns ist mit 26 Prozent der hohe Anteil an Scheibencrackern, ebenso wie mit
11 Prozent der hohe Anteil an Shredlagecrackern. 1 Prozent nutzt andere Spiralnutcracker.
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verbrauch und beim VerschleiB - beide Faktoren sind jedoch oft nur subjektiv zu beurteilen.
Verbesserungswiirdig sind dariiber hinaus der Messerwechsel, die Wartungsfreundlichkeit,
die Umstellung von Gras auf Mais (und umgekehrt) sowie das Gewicht der Maschinen. Auch bei
der Crackerarbeit gibt es offenbar noch Verbesserungspotenzial.
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